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                                          安全管理网——安全生产第一交流平台

压缩机出口系统压力突涨应急操作卡             编号：TCLL-016

	事故名称
	压缩机出口系统压力突涨（以6MD2-110六段为例）

	工艺流程
	
[image: image1.wmf]

	事故现象
	1、由于合成工序的原因（操作不当或关错阀门）造成六段压力突涨。

	危害描述
	六段压力突长会造成超压，安全阀起跳、爆炸、着火。

	注意事项
	1、开放空阀门，不要猛开猛关。

2、现场人员看好压力，并通知相关岗位和人员。

3、开放空压力无法控制时，紧急停车处理。

	报警响应程序
	
[image: image2]

	处置程序
	1、操作工：发现六段出口压力突涨，及时通知班长。由高压至低压关闭出口阀门，打开各级放空，关闭各级入口阀门，停辅机。

2、班长：打开六段放空并观察打开放空后的压力的情况。及时通知相关人员现场的情况，随时做出各种判断并处理。

如打开放空压力仍得不到控制，按紧急停车处理。
压力恢复后，向车间值班主任、生产调度汇报，并继续监控六段出口压力，直至压力正常。





























































































































































































































































































































































































































































































































































































相应处置





相应岗位处理





调度室电话


9255








岗位班长





车间值班主任


9231





现场人员发现并确认现场情况





分公司值班











更多安全生产资料下载，尽在安全管理网[  www.safehoo.com  ]
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