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                                          安全管理网——安全生产第一交流平台

油压降低应急操作卡                  编号：TCLL-017

	事故名称
	                    油压降低

	工艺流程
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	事故现象
	1、检修后活节没有上紧，造成管子断开2、由于管线振动没有及时发现，造成管线断开3、由于管线憋压造成油管断开4、过滤网堵塞压差大5、油泵故障

	危害描述
	1、油压降低，如不及时处理，可能造成润滑油泄漏，造成浪费，影响环保。
2、油压降低，可能造成跳车。

	注意事项
	1、如果漏油部位在活节，及时紧固活节。

2、如果油管断开，急停压缩机，急停油泵。



	报警响应程  序
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	处置程序
	1、操作工：发现油压降低，调整油近路，观察油压是否恢复正常，及时通知班长。如管路活节泄漏，进行紧固，如无法控制，油压仍然降低，按紧急停车处理（或倒车）。
由高压至低压关闭出口阀门，打开各级放空，关闭各级入口阀门。

2、班长： 接到通知后根据实际情况，联系其他压缩机，做好倒机准备。

处理完毕后，向车间值班主任、生产调度汇报，该机油压已正常，备用。





























































































































































































































































































































































































































































































































































































相应处置





相应岗位处理





调度室电话


9255








岗位班长





车间值班主任


9231





现场人员发现并确认现场情况





分公司值班











更多安全生产资料下载，尽在安全管理网[  www.safehoo.com  ]
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