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                                          安全管理网——安全生产第一交流平台

造气岗位汽包缺液位应急操作卡     编号：TCLL-007

	事故名称
	造气汽包缺液位应急处理

	工艺流程
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	事故现象
	汽包缺液位、夹套温度上涨。

	危害描述
	汽包缺液位轻者造成夹套鼓包，重者会造成夹套爆炸

	注意事项
	1、判断汽包缺液位后，不要急于加水，视夹套温度涨幅趋势而定。

2、现场救助与控制并行，紧急情况时可以先处理后汇报。

3、排放液位时做好个人防护，注意烫伤。

	报警响应

程  序
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	应急

处置程序
	1、主操作：发现造气炉汽包无液位,及时汇报当班班长。

2、班长：电话通知车间值班（9252）和调度室（9255）说明情况。

3、副操作工：接到主操作通知后，辨别真假液位，确定无液位后及时汇报主操作。

4、班长、主操作：确定汽包无液位后，查看夹套温度是否有上涨趋势。

4.1如果夹套温度没有上涨趋势，液位工适当开大汽包加水阀向汽包加水，把汽包水加上来，主操作观察夹套温度，没有必要停炉处理。

4.2如果夹套温度上涨趋势不大在10℃以内，这时减负荷20″，开着炉子向汽包加水，但必须控制加水量不要过大，逐渐加上水来。

4.3如果夹套温度上涨趋势较大时，超50℃以上，马上停炉，做上下吹降温，同时开小加水阀向汽包加水，并看好夹套温度，不能加水过急，以防汽包加水过急，使汽包鼓包。

5、班长：将检查情况及处理步骤及时向车间值班主任、生产调度汇报。






























































































































































































































































































































































































































































































































































































车间值班主任9252、调度员9255
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更多安全生产资料下载，尽在安全管理网[  www.safehoo.com  ]
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