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                                          安全管理网——安全生产第一交流平台

造气鼓风机跳车应急操作卡                           编号：TCLL-009

	事故名称
	鼓风机跳车应急处理

	工艺流程
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	事故现象
	1、造气炉停止向气柜送气，造成生产系统减量甚至停车。

2、如长时间发现不了，造成炉温低或煤气进入空气管道。

	危害描述
	1、造气炉停止向气柜送气，造成生产系统减量甚至停车，影响产量并增加煤耗。

2、长时间发现不了，造成空气管道爆炸。

	注意事项
	1、岗位班长与脱硫、压缩岗位及生产调度室做好全面协调，现场救助与控制并行，紧急情况时可以先处理后汇报。

2、做好个人防护，应急处理过程中，蒸汽系统开放空、支阀门时易发生高温烫伤和高空坠落的危险。

	报警响应

程 序
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	应急

处置程序
	1、风机操作工：发现鼓风机跳车后，做好启动备用风机准备，并通知班长

2、班长：立即通知脱硫、压缩岗位注意气柜高度，做好系统减量的准备，电话通知车间（9252）和向生产调度（9255）汇报，说明是几号风机跳闸，影响了哪几台煤气炉，同时通知值班电工迅速到现场，检查备用空气鼓风机是否可以立即启动，并与主操作保持联系，开启备用鼓风机。
3、主操作：在发现相关煤气炉的空气鼓风机电流、送风压力突然消失后，要及时进行停炉处理，在DCS系统上关闭蒸汽自调阀，将蒸汽自调阀打至手动关闭，按实际情况是否需要打开蒸汽总管放空。

4、加碳工：接到主操作指令后，迅速将上行、烟囱阀门支好，巡检好各聚集器液位。

5、主操作、二楼操作工：主操作指导副操作和二楼、三楼巡检人员打开空气管道蒸汽置换阀门，对空气管道和空气鼓风机进行置换，待空气鼓风机出口冒出蒸汽3分钟后，关闭蒸汽置换阀门，关闭风机出口蝶阀，并做好启动备用风机的准备。

6、主操作：处理完毕后，向组长汇报。

7、组长：向车间管理人员、调度汇报处理情况，并说明等待开备用风机。






























































































































































































































































































































































































































































































































































































车间值班主任9252、调度员9255
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