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                                          安全管理网——安全生产第一交流平台

压缩机有毒有害气体泄漏，造成人员中毒        编号：TCLL-012
	事  故
名  称
	压缩机有毒有害气体泄漏，造成人员中毒（以6MD20-110压缩五段为例）



	工 艺
流 程
	
[image: image1.wmf]

	事  故
现  象
	6MD20-110 五段活门压盖泄漏

	危  害
描  述
	1.有毒有害气体泄漏如处理不及时、泄漏严重，遇点火源，形成爆炸性混合气体，可能发生燃烧、爆炸等事故。造成人员伤亡及财产损失。
2.劳动防护用品佩戴不规范、应急知识欠缺，可能造成人员伤害。

	注意
事项
	1、救护者应做好个人防护，救护者进入毒区抢救之前，要佩戴好防毒面具或自给式空气呼吸器和防护服，进入毒区作业必须两人以上并互相监护。

2、迅速切断气体泄漏来源。

	报警
响应
程序
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	处置
程序
	1、现场人员：发现人员中毒、在保证自身安全的前提下，立即采取急救措施，迅速通知其他人员，相互配合将中毒人员放在到空气清新处首先通风，然后简单急救，严重者送往医院救治。

2、操作工：若泄漏严重，做紧急停车处理。按减量铃、主机停机按钮。关闭出口阀门由高压至低压，打开各级放空，关闭各级入口阀门。

3、班长：接到通知后及时通知其他人员，相互配合做好急救和停机工作。与相应岗位联系，倒机或减量处理。 处理完毕后向车间值班主任、生产调度汇报，讲明该机已备用。




























































































































































































































































































































































































































































































































































































相应处置





相应岗位处理





调度室电话


9255








岗位班长





车间值班主任


9231





现场人员发现并确认现场情况








分公司值班











更多安全生产资料下载，尽在安全管理网[  www.safehoo.com  ]
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