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                                          安全管理网——安全生产第一交流平台

气柜高度直线下降脱硫岗位应急操作卡      编号：TCLL-022
	事故名称
	气柜高度直线下降应急处理

	工艺流程
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	事故现象
	气柜高度直线下降，缩减脱硫汞柱无上涨趋势

	危害描述
	气柜抽瘪，风机抽负导致爆炸事故

	注意事项
	1、及时开启系统大近路阀门和近路自调阀门。

2、及时开启风机单机近路阀门。

	报警响应程  序
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	处置程序
	1、操作工：气柜突然下降，及时把系统大近路自调阀全部打开，打铃通知压缩减量；通知造气操作、调度。

2、操作工：如气柜高度仍无上涨，打开风机单机近路阀门。

3、操作工：负责看好气柜高度，风机出口压力，及各塔液位。

4、班长：向调度汇报，如果气柜高度仍不上涨，停下风机大幅荷减量处理。

5、班长：如气柜高度逐渐上涨，联系生产调度开风机加量，应急处理完毕。

































































































































































































































































































































































































































































































































































相应处置





相应岗位处理





调度室电话


9255








岗位班长





车间值班主任


9253





现场人员发现并确认现场情况








分公司值班








风机出口蝶阀





风机单机近路阀





系统大近路阀





风机出口止回阀





风机





除焦塔进口管





冷却塔出口管
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更多安全生产资料下载，尽在安全管理网[  www.safehoo.com  ]

