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                                          安全管理网——安全生产第一交流平台

铜洗岗位铜泵抽空应急操作卡             编号：TCLL-032
	事故名称
	铜洗铜泵抽空应急处理

	工艺流程
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缓冲罐



	事故现象
	1. 铜泵出口压力波动大，电流下降，铜塔高压液位下降，自调阀关小。

2. 微量气突然增高，再生液位上涨，铜泵有异常响声。

	危害描述
	1、进塔原料气得不到彻底净化，使微量（CO+CO2）气升高，影响生产。

2、易造成高压气串入低压系统,导致低压系统超压、爆炸。

	注意事项
	1、及时关闭高压自调阀前后截止阀，防止高压气串入低压系统。

2、排系统内部气体时，必须佩戴防毒面具。

	报警响应
程 序
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	应急

处置程序
	1、操作工：听到异常响声或铜塔液位迅速下降，及时通知岗位班长。

2、班长：将各个低压设备的各个排气阀打开进行排气。

3、操作工：电话通知车间值班主任、生产调度，微量超标立即减量。
4、班长：立即开启备用泵，并密切观察高压液位情况。处理完毕后向车间值班主任、生产调度汇报已恢复正常。如果事态扩大或者不能恢复，减量生产。




























































































































































































































































































































































































































































































































































































相应处置





相应岗位处理





调度室电话


9255








岗位班长





车间值班主任


9253





现场人员发现并确认现场情况








分公司值班











更多安全生产资料下载，尽在安全管理网[  www.safehoo.com  ]
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