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                                          安全管理网——安全生产第一交流平台

合成岗位微机死机应急操作卡               编号：TCLL-036
	事故名称
	合成微机死机应急处理

	工艺流程
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	事故现象
	自调阀无法控制，可能超压超温，可能造成高压气串入低压气



	危害描述
	1.内件烧坏、超压超温，着火爆炸。

2.系统减量。

	注意事项
	1、在前工序不减量的情况下，尽量少动阀门。

2、处理过程中严禁超温超压。

3、发现超压时及时通知生产调度减量。



	报警响应

程  序
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	应急

处置程序
	1、微机工：及时通知现场主操作。

2、主操作：到现场对自调阀阀门的开启情况及压力温度进行确认，通知岗位班长。对运行现场加强监护，同时通知氨站岗位注意储罐压力。

3、班长： 立即向车间值班主任、生产调度汇报，检查阀门开关及各工艺运行情况，防止超压、超温、降温及高串低跑气现象出现。通知值班仪表工到现场处理。

处理完毕，指挥投用；如事态扩大与生产调度保持联系。




























































































































































































































































































































































































































































































































































































相应处置





相应岗位处理





调度室电话


9255








岗位组长





车间值班主任


9253





现场人员发现并确认现场情况








分公司值班











更多安全生产资料下载，尽在安全管理网[  www.safehoo.com  ]
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