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                                          安全管理网——安全生产第一交流平台

提氢净氨塔超压应急操作卡           编号：TCLL-042
	事故名称
	提氢净氨塔超压应急处理

	工艺流程
	
[image: image1.emf]净氨入口阀

自动阀

净氨塔



	事故现象
	净氨塔压力超指标，安全阀跳或报警，周围大量气体泄漏，泄漏点周围能够闻到刺鼻氨味。

	危害描述
	1. 巡检及操作人员氨中毒、空间爆炸。

2. 系统减量影响生产。

3. 污染周围环境。

	注意事项
	1、处理事故人员要正确佩戴防护器材，进入事故现场必须至少2人。

2、膜分离器在运转中严禁出现反压。

3、如超压及时开放空。

	报警响应 程 序
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	应 急

处置程序
	1、操作工：发现净氨塔压力上涨，首先关闭自调阀，开吹风气阀门或开膜后放空。同时通知岗位班长。

2、班长：电话通知车间值班主任、生产调度，协助副操作现场处理。待处理完毕后投用运行，如事态扩大与生产调度联系，本岗位采取减量等其他应急措施。

3、生产调度：到场指挥处理。同时通知合成岗位控制放空量减少气体流量。






























































































































































































































































































































































































































































































































































































相应处置





相应岗位处理





调度室电话


9255








岗位班长





车间值班主任


9253





现场人员发现并确认现场情况





分公司值班











更多安全生产资料下载，尽在安全管理网[  www.safehoo.com  ]
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