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                                          安全管理网——安全生产第一交流平台

	污水装置区来水污染物浓度超标                  应急处置操作卡

	适用岗位
	提升岗

	重点设备设施
	提升井、生化池

	事 故 现 象
	化验分析来水氨氮、硫化物、COD等指标持续超标。

	风 险 提 示
	出水COD含量超过标准值。

	健 康 危 害
	提升井产生有毒有害气体，影响人体健康。

	应急处置常识
	及时对水样进行化验分析，确定影响水质指标。

	报 警 电 话
	500、600（内线）7590690（调度）7590861（消防大队）

	应急处置原则
	不合格水重新进入生化池处理，禁止排放

	事故处置程序
	（1）来水氨氮和硫化物持续超标的处理：

1．班长通知厂调度及车间领导，查明来水氨氨、硫化物超标排放的排污口及超标的原因，在源头将此股水稀释达标后再排入本车间。

2．提升岗将此股来水存入备用生化池进行调节。

3．待来水的氨氮、硫化物浓度降到正常进水指标范围后，将此股水少量放出与污水混合后排入后序单元。

4．加大生化好氧系统的曝气量，控制生化好氧系统的溶解氧在3mg/L以上。

5．经以上调整措施，外排出水指标仍未达标，将此股水回流至生化池备用池再次处理。

（2）来水COD持续超标：

1．班长通知厂调度及车间领导，查明来水COD超标排放的排污口及超标的原因，在源头将此股水稀释达标后再排入本车间。

2．提升岗将此股来水存入备用生化池内进行调节。

3．待来水的COD浓度降到正常进水指标范围后，将此股水少量放出与污水混合后排入后序单元。

4．加强浮选单元的调整并加大药剂的投加量，控制二级气浮出水含油小于30mg/L。

5．加大生化好氧系统的曝气量，控制生化好氧系统的溶解氧在3mg/L以上。

6．排出多余的活性污泥。

7．经以上调整措施，外排出水指标仍未达标，将此股水回流至生化池备用池再次处理。

	
	

	
	

	
	

















































































































































































































































































































































































































































































































































































































更多安全生产资料下载，尽在安全管理网[  www.safehoo.com  ]
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