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                                          安全管理网——安全生产第一交流平台

FMEA风险评估分析表
设施/工艺/设备/系统/其他：        提取车间生产线的风险       
编    号：_    QR201203001________                _          
发起日期：_   2012年03月 29 日_____                                    完成日期：__         2012年07月27日________________
组    长：_____何鸿_______________________________　                     副 组 长：_________        ——___________________    
组    员:      张显坤、彭加忠、黄巧、谌东平、陈礼太           
	[image: image1.png]风险识别
	风险评估
	风险控制
	批准及执行
	措施结果确认（剩余风险评估）

	序号
	项目
  功能
 
	潜在失败/故障后果
	潜在失败/故障起因/机理
	现行设计控制预防措施
	严重性S
	概率O
	可检测性D
	PRN
	采取的措施
	责任人
	目标完成日期
	严重性S
	概率O
	可检测性D
	PRN

	1
	物料
	物料(原辅包及中间产品)污染 
	进入物料不合格，物料在厂区存储条件不符合规定
	进入物料不合格，进厂物料及时退回供应商，将中间产品存储在规定环境内, 避免造成污染；进入洁净区域的物料应进行消毒，除去外包，由缓冲间进入洁净区
	3
	2
	1
	6
	
	
	
	
	
	
	

	2
	前处理
	造成人员伤亡
	人员疲劳，设备安装不符合规定，材质不符合要求
	拣选-视觉疲劳-经常更换人员。药-刀片滑落。洗药机漏电，干燥，经常翻料，防止阴阳脸，粉碎-人员绞伤，漏电等。筛网破裂，产品粒度不一致，金属屑进入物料，建议用不锈钢。确认筛网完好。加强防护措施。
	2
	1
	1
	2
	
	
	
	
	
	
	

	3
	提取罐
	导致设备爆炸
	压力表显示压力与罐内压力不符
	将压力表全部更换，使表上压力显示与罐内压力一致（将1.6MPa的压力表全部更换为0.6MPa，使表上压力显示与罐内压力一致）
	3
	1
	2
	6
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	污染物料
	提取罐存在盲管
	减少盲管段的使用，使用前清理盲管，至符合规定要求为止
	3
	2
	1
	6
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	安全隐患
	提取过程中压空突然中断
	建议增加压空缓冲罐
	2
	1
	2
	4
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	安全隐患
	投料口和出料口蒸汽过大引起烫伤
	易中暑，加强通风，在高速运转部位加防护罩，双人操作，加强复核；排渣门，排渣时的人员安全；增加安全阀，正确使用安全防护工具。禁止不带防护工具触摸设备管道。设备带压，建议增加罐内安全阀及压力表
	2
	1
	2
	4
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	安全隐患
	醇提含有酒精
	避免携带易燃易爆品，应安装防爆装置,不应有带静电的物品
	2
	1
	2
	4
	
	
	
	
	
	
	

	4
	储液罐
	污染物料
	清洗情况对下批次物料的污染
	保证储液罐使用前已清洁、无残留物，储液罐使用前按相关规程认真清洁设备，保证设备清洁效果符合要求。
	4
	2
	1
	8
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	导致物料流失
	管道卡箍松动或脱落，导致物料流失
	保证储液罐使用前各管道接头无跑冒滴漏现象，各紧固装置紧固良好。使用前加强预防。
	3
	2
	1
	6
	
	
	
	
	
	
	

	5
	三足式离心机
	污染物料
	清洁不符合要求
	设备使用前后认真清洁设备，保证清洁效果符合要求
	2
	1
	2
	4
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	影响人体舒适度
	设备运行噪音过大
	加强隔音保护，带隔音耳套
	1
	2
	1
	2
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	导致物料流失
	管道连接软管卡箍松动或脱落，导致物料流失
	保证离心机使用前各管道接头无跑冒滴漏现象，各紧固装置紧固良好。使用前加强预防。
	4
	2
	1
	8
	 
	
	
	
	
	
	

	
	
	滤袋堵塞
	滤渣过多，堵塞滤网
	检查多层过滤效果，保证前面各层过滤效果符合要求（检查各层过滤滤网无问题，能有效过滤滤渣，保证较大滤渣不流入下层管道。
	2
	1
	1
	1
	
	
	
	
	
	
	

	6
	双效浓缩器
	跑料
	真空异常，真空度变大
	调节双效浓缩器的）真空，使其保持在正常范围内；进料高度保持在中下部，排空，关进料阀。
	2
	1
	2
	4
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	导致改变物料性状或导致有效成分流失
	罐内药液温度过高
	随时注意罐内温度，调节蒸汽阀门的大小（温度过高应立即减小蒸汽，调节蒸汽阀门）
	2
	2
	1
	4
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	加热器爆炸
	蒸汽过大
	调节蒸汽阀门，使其保持在正常范围（建议增加蒸汽安全阀）
	3
	1
	1
	3
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	浓缩收膏洁净度未达到要求
	
	每次均在洁净采样车中收膏，采样车需达到D级要求（尘埃粒子数及沉降菌均应符合要求，紫外灯照度符合要求，并在规定时间内对其进行监测）
	3
	1
	2
	6
	
	
	
	
	
	
	

	7
	沸腾制粒机
	跑料
	
	调节排风量，使排风量与进风量保持平衡
	3
	1
	1
	3
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	塌锅
	
	将塌锅后的物料重新进行干燥粉碎融化，再将其喷雾干燥
	2
	2
	1
	4
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	料仓网破裂
	
	检查料仓网是否完好，将其及时更换，安装
	2
	2
	1
	4
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	筛网破裂
	导致物料中有异物，不合格颗粒过筛后未拣出
	检查筛网是否完好，将其及时更换，安装
	3
	2
	1
	6
	
	
	
	
	
	
	

	8
	喷干塔
	温度异常
	造成物料损失
	使喷干塔温度一直保持在规定条件内，操作人员应设置温度警戒线，启用警戒线报警设置
	3
	1
	2
	6
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	粘塔
	造成物料损失
	操作人员应通过观察窗随时观察物料沸腾状态，如塔内物料未呈现飞絮状应停机检查
	3
	2
	1
	6
	
	
	
	
	
	
	

	9
	空调系统
	污染物料，压差、温湿度异常
	
	使用之前检查空调系统是否完好；空调系统异常应及时将物料存储在符合规定的环境，操作人员应尽量避免在洁净区内，及时请机修人员维修；初、中、高效出现漏洞，及时清洗初、中效，更换高效
	4
	1
	2
	8
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	外来污染源
	
	操作人员进入洁净区应按操作规程操作进入，物料进入洁净区域应消毒，除去外包后进入，设备设施也应消毒处理后由缓冲间进入
	3
	1
	2
	6
	
	
	
	
	
	
	

	10
	工艺
	工艺缺陷
	
	验证过程中按实际参数进行记录，填写参数应准确及时，不写回忆录
	4
	2
	1
	8
	
	
	
	
	
	
	

















































































































































































































































































































































































































































































































































































































更多安全生产资料下载，尽在安全管理网[  www.safehoo.com  ]

