[image: image2.png]Y548 2A

romsafehooson



                                          安全管理网——安全生产第一交流平台

	常减压岗位真空度下降应急处置操作卡

	重点设备设施
	真空泵、减压塔、减压汽提塔，减压容器

	事 故 现 象
	1．DCS系统显示减压塔顶真空度快速下降，常压系统温度正常，减压系统进料温度正常；

2．减压塔顶真空表显示真空度下降；

3．减压系统一、二级真空泵运转正常。

	风 险 提 示
	减压系统泄漏空气达到爆炸极限容易引起闪爆。

	健 康 危 害
	外漏减塔顶不凝气含有硫化氢，长时间接触容易引起中毒。

	注 意 事 项
	1．应急处置过程中，注意防止超温超压；

2．应急处置过程中，注意R-2液位，防止冒罐；

	报 警 电 话
	7590871、7590690、7592198、 500、501

	应急处置原则
	先恢复常压，再降温，最后检查设备

	事故处置程序
	1．内操发现DCS系统显示减压塔顶真空度快速下降, 常压系统温度正常，减压系统进料温度正常。及时将问题上报班长和车间值班干部；
2．外操确认塔顶真空表显示真空度下降，真空泵工作正常；

3．班长确认减压系统发生泄漏，指挥班组成员停用减压系统，将情况汇报给厂调度；

4．外操改通减压塔塔底吹汽流程，塔底吹汽阀稍开，依次停二级、一级真空泵，关闭真空泵入口阀；

5．内操停减压加热炉，减压侧线产品全改为中回流，关闭侧线油出装置，降低减压塔内温度；

6．外操改通常底泵出口至减底泵出口跨越线流程，关闭常底调节阀组，常压塔底液位用减压塔底调节阀控制；

7．减压塔底液位抽空后外操停减底泵；

8．减压塔顶温度低于100℃，减压塔顶达到正压状态后外操打开减顶对大气阀；

9．内操平稳常压系统操作，保证常压系统产品质量。
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更多安全生产资料下载，尽在安全管理网[  www.safehoo.com  ]
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