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                                          安全管理网——安全生产第一交流平台

熔化焊接预热切割作业工应急处置卡

	岗位名称
	瓦斯抽采工

	存在危险因素及可能引发的事故
	    1、发生火灾或爆炸。电焊、气割作业时，周围10米范围内易燃易爆物品要清理干净，消防设施要配备齐全；氧气、乙炔瓶必须装设防震圈，严禁碰撞、振动、暴晒、烘烤等。

    2、弧光伤害。作业时，必须佩戴防护眼镜或电焊面罩。

    3、发生触电。作业前，对电焊设备、电源线、接地线等全面进行检查，保证完好，对作业环境进行安全确认，严禁带电移动设备。

	岗位应急职责
	    1、进行工作时，必须穿戴好绝缘服和防护面具，严禁穿戴化纤服装，防止焊渣飞溅，造成灼伤。

    2、在停止工作或暂时离开工作岗位时，必须切断电源。

    3、氧割焊作业点火时，应先开乙炔阀，熄火时顺序相反，开、关动作不可过猛，点火时发生响声，这是回火的象征，应立即熄火，关闭阀门，不准割枪，焊接器具有火放下。

    4、若割、焊工件时，应先除去铁锈层，防止在割、焊操作中，铁锈飞溅，造成灼伤。

    5、工作人员要暂时离开工作岗位时，必须要熄火，不允许割、焊块带火放下。

    6、工作完成后，切断电源，整理好电焊钳线，熄火，关闭气阀门，拆除管带，清理并收好工具和工件。

	应急处置要点
	1、及时向调度室、机电运输部及本单位值班人员汇报事件的详细信息。
2、通知调度室，调度室及时通知相关受影响的区域停止工作。

3、初步判断事故的原因，并进行汇报。

4、应急措施：①发生火灾或爆炸，首先设法及时切断电源，然后进行扑救；如果不能及时切断电源，可用二氧化碳、干粉灭火器灭火，并及时拨打火警电话119。②发生弧光伤害，及时进行治疗。③发生触电，立即切断电源或使人体脱离带电体，进行现场急救；同时向上汇报，送医院继续救治。

	注意事项
	1、发生事故后要及时进行戒严，闲杂人员不得入内。
2、严格遵守现场自救及互救的原则。

3、确保现场救援器材合格，符合标准。

4、如矿方不能解决，要及时通知鑫龙煤业调度室及监控中心。

5、救援结束后要对现场进行全面排查。

	应急联系方式

	联系人员
	值班调度员
	机修队值班
	机电运输部值班

	内部电话
	9、8888
	6085
	6020

	固话
	0372-2889116
	
	

	手机
	18240648301
	13526174828
	18860265218


































































































































































































































































































更多安全生产资料下载，尽在安全管理网[  www.safehoo.com  ]
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