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                                          安全管理网——安全生产第一交流平台

仪表车间机柜间UPS故障应急处置卡
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应急结束：


电源电池耗尽前各工艺车间做好应急准备，UPS正常停机。当故障处理完毕后启机成功UPS恢复正常工作，输入输出电压电流正常。





现场应急操作步骤：


1、车间值班领导及技术员及时到达现场，对现场应急进行指挥，并协调现场操作进度做好与调度及工艺车间沟通工作。


2、当班员工或技术人员到现场进行故障排查工作，进入机柜间后检查故障UPS：


2.1、检查所带负载设备是否运行正常。   2.2、查看故障UPS报警灯，并查看报警信息，进行初步确认故障原因。


2.3、检查UPS主机（输出开关）是否有220V电压。  2.4、检查电池电压开关、保险、电压是否正常。  2.5、检查输入开关、输入电压是否在380V.


3、检查故障判断


3.1、检查结果为输入电压为零，UPS均由电池组供电，输出电压正常，故确定为外线电源故障，市电跳停。


3.1.1检查人员向值班领导汇报UPS现场情况，并实时观察UPS运行时间并时时汇报，当观察电池供电时间小于10分钟时，向车间领导汇报，车间汇报调度，准备将UPS1、UPS2停机，DCS停用。（转至第4步）


3.2、检查结果为输入电压正常，UPS1、UPS2（其一或全部）由电池组供电，输出电压正常，故确定为UPS内部AC-DC整流电路故障。


3.2.1、手动强切至旁路电源直接供电，测量输出电压，进行使用，及时通知UPS厂家技术人员来厂进行维修。


3.3、检查结果为输入电压正常，UPS1、UPS2（其一或全部）由旁路电源供电，输出电压正常，故确定为UPS内部电源切换失败，UPS内部故障。


3.3.1、断开旁路输入开关、电池开关，打开维修旁路开关，由市电直接供电，测量输出电压，进行使用。及时通知UPS厂家技术人员来厂进行维修。


3.4、检查结果为输入电压正常，UPS1、UPS2（其一或全部）输出电压为零，故确定为UPS内部IGBT逆变器故障。


3.4.1、断开旁路输入开关、电池开关，打开维修旁路开关，由市电直接供电，测量输出电压，进行使用。


4、调度通知可以停机的情况下，将UPS1或UPS2停机，具体操作如下：


4.1将所有的负载点断开，不能带负载停机，同时将配电柜的输出开关断开；


4.2按灰色逆变器停机按钮3秒钟，逆变器停机。断开Q5N，Q4S，Q1，电池空开即可，UPS完全下电。


5、外线处理完毕，故障排除之后断开维修旁路开关，闭合旁路输入和电池开关, 进行启机


保证所有开关都处于断开状态，电池输入开关也处于断开状态。


5.1闭合Q4开关，此时旁路电送入UPS，显示面板2路右侧指示灯应被点亮，让UPS完成自我检查；


5.2当自检完成后，闭合电池开关，Q1开关，最后合Q5N开关，这时应该1路的最左边的灯亮，二路的灯亮输出指示灯亮表明输出由旁路供给；


5.3闭合Q5N输出开关，输出指示灯应被点亮，此时负载由旁路电源供电；


5.4按绿色逆变器启动按钮，逆变器应启动,此时UPS负载转由逆变器供电，启动过程完成。


5.5启动完成后应该点开UPS的报警，将报警消除后，查看UPS的输出电压，然后测量配电柜UPS输出的开关上方的电压是否为220V，然后合上UPS的输出开关，至此到负载之前的UPS启动步骤完成。


5.6启机成功UPS1恢复正常工作，将所有的负载点闭合，仪表设备送电运行正常，故障处理完毕。





调度：


1.随时关注仪表UPS电池使用时间。


2.与电气车间及时沟通故障处理进度及时间








应急电话：8000  8001  6668（内线）  6396705


阜康消防电话：8119（内线）  6396521





注意事项：


1、故障发生后不得擅自离开，随时关注UPS电池使用时间。


2、UPS按说明要求进行投运，确保设备运行正常








应急处置启动：


1、工艺微机或仪表巡检人员发现故障通知当班仪表工检查。


2、当班仪表维修工确认故障后立即启动应急预案，其后通知班长、车间值班领导及调度。





仪表机柜间UPS故障(双台)应急处置卡





调度：


随时关注仪表人员故障处理进度。


与工艺车间沟通生产运行情况，做好相关车间的停车准备，必要时需启动紧急停车系统。


与电气车间沟通做好另一台UPS的供电确保正常。








应急电话：8000  8001  6668（内线）  6396705


阜康消防电话：8119（内线）  6396521





应急结束：


启机成功UPS恢复正常工作，输入输出电压电流正常。





现场应急操作步骤：


1、车间值班领导及技术员及时到达现场，对现场应急进行指挥，并协调现场操作进度做好与调度及工艺车间沟通工作。


2、当班员工或技术人员到现场进行故障排查工作，进入机柜间后检查故障UPS：


2.1、检查所带负载设备是否运行正常。


2.2、查看故障UPS报警灯，并查看报警信息，进行初步确认故障原因。


2.3、检查UPS主机（输出开关）是否有220V电压。


2.4、检查电池电压开关、保险、电压是否正常。


2.5、检查输入开关、输入电压是否在380V.


3、确认故障后通知车间主任和值班领导，由主任和值班领导进行判断能否自行处理。


   3.1、故障若能自行处理，由值班技术人员或微机班人员按规程处理。（转至第5步）


   3.2、若故障无能力处理，当班领导联系机械动力处，让厂家专业人员到厂处理。（转至第4步）


4、断开旁路输入开关、电池开关，打开维修旁路开关，由市电直接供电，测量输出电压，进行使用。


(改：4.1手动将UPS切至旁路运行；4.2停逆变器；4.3闭合检修旁路开关Q3BP测量输出电压是否正常；4.4断开电池开关输出开关Q5N；4.5断开旁路开关Q4,断开输入开关Q1；此时UPS已彻底退出系统待厂家检查。)


5、故障排除之后断开维修旁路开关，闭合旁路输入和电池开关,  进行启机。


5.1保证所有开关都处于断开状态，电池输入开关也处于断开状态。


5.2闭合Q4开关，此时旁路电送入UPS，显示面板2路右侧指示灯应被点亮


5.3当自检完成后，闭合电池开关，Q1开关，这时应该1路的最左边的灯亮，二路的灯亮输出指示灯亮表明输出由旁路供给；


5.4闭合Q5N输出开关，输出指示灯应被点亮，此时负载由旁路电源供电；


5.5按绿色逆变器启动按钮，逆变器应启动，面板指示灯1路右侧灯应被点亮，此时UPS负载转由逆变器供电，启动过程完成。


5.6启动完成后应该点开UPS的报警，将报警消除后，查看UPS的输出电压，然后测量配电柜UPS输出的开关上方的电压是否为220V，然后合上UPS的输出开关，至此到负载之前的UPS启动步骤完成。





注意事项：


1、故障发生后不得擅自处理，要立即向班长，技术员及车间领导汇报。


2、排查故障时不能慌张，冷静思考，正确操作。


3、进度变化随时汇报，协调处理事故危险降到最小。








应急处置启动：


工艺微机或仪表巡检人员发现故障通知当班仪表工检查。


当班仪表维修工确认故障后通知班长、车间值班领导及调度，由车间领导申请启动应急预案。





仪表机柜间UPS故障(单台)应急处置卡








更多安全生产资料下载，尽在安全管理网[  www.safehoo.com  ]
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