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                                          安全管理网——安全生产第一交流平台

浓硫酸管线泄漏事故应急处置卡
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一、当装置内浓硫酸发生泄漏事故时，应急处置步骤：
（一）浓硫酸计量泵至吸水池管线发生泄漏
1、停止硫酸计量泵的运行，立即向运行经理及装置长汇报。
2、关闭硫酸计量泵的出口阀门，排空泄漏段管道内残存的液体并引至排污收集池。用水彻底清洗泄漏段管道，直至排出清洗水pH=6～8。
3、描述清楚泄漏点情况，联系保运人员进行维修。
（二）浓硫酸贮槽发生泄漏
1、立即向运行经理及装置长汇报。
2、描述清楚泄漏点及泄漏量情况，联系维修人员。
3、用土或沙在泄漏点周围筑起临时围堰，并设导流口将泄漏物引入排污收集池，同时停止排污水泵1933-4A/B/C，防止环境污染事件发生。
4、抢修人员穿防酸碱服，佩戴防护面罩、橡胶手套、高腰耐酸碱防护靴进行抢修。
5、若泄漏量过大或是贮槽本体泄漏暂无法处置时，应利用贮槽所配泵的回流管道和软管将贮槽内的浓硫酸暂时倒入适合的槽罐车内，然后对贮槽彻底清洗后再进行检修。
6、将排污收集池内废水用碱液中和至中性后，开启排污水泵送废水至园区污水处理站。
二、个体防护及安全事项
1、佩戴防护面罩、橡胶手套、穿防酸碱服、高腰耐酸碱防护靴。
2、操作场地保持良好的通风。
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