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                                          安全管理网——安全生产第一交流平台
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现场人员职责：


1、绞车司机：发生事故严格按照操作规程操作，联系上下口的信号把钩人员，询问了解两罐内乘人数量及有无特殊情况 ,汇报相关部门。配合维护人员处理故障。向调度部门和绞车维护人员汇报，简述罐笼或箕斗的停车位置和两罐的乘人数以及停电的范围和绞车的状况。


2、运转主任：立即赶赴事故现场，向司机询问详细情况，安排人员检查相关设备是否正常。协调现场救援工作，保障人身安全及设备的安全运行。


3、运转维护工：听从主任指挥，严格按照规定检查设备，确保设备正常。





恢复绞车运行后：


1、绞车司机电话通知上下口信号把钩人员发出开车信号 


2、判定信号把钩人员发出的开车信号是否与失电停车前绞车的运行方向一致，若不一致则电话联系信号把钩人员询问详细情况，一致后方能开车 


3、将制动手柄慢慢推向松闸位置，同时慢慢操作主令手柄，以不超过2米/秒的速度提升至停车位置。





现场处理：


1、检查主控操作系统，确保完好可靠


2、检查电控装置，确保电控系统可靠


3、检查实验各保护装置，确保动作灵活可靠。





现场处理：


1、将制动手柄拉回零位；2、将主令手柄恢复零位； 


3、电话联系上下口的信号把钩人员，询问了解两罐内乘人数量及有无特殊情况。


4、向调度部门和绞车维护人员汇报，简述罐笼或箕斗的停车位置和两罐的乘人数以及停电的范围和绞车的状况。





运转维护人员处置方案





绞车司机处置方案





通知机电科运转车间值班人员





汇报矿调度、机电调度





绞车司机发现事故





发生提升运输事故





提升事故应急处置卡





绞车恢复正常，罐笼内人员安全升井








更多安全生产资料下载，尽在安全管理网[  www.safehoo.com  ]

