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                                          安全管理网——安全生产第一交流平台

尿素车间现场（中控）岗位应急处置卡 

	事件项目：原料二氧化碳气中氢含量过高引发高压洗涤器尾气发生着火爆炸

	事件分级:  高级

	部门职责：加强业务方面的培训，努力提高职工的操作技能和业务水平；编制安全措施和应急方案； 

	技术防范措施：

⑴加强职工操作技能的培训工作，严格控制工艺指标。
⑵高洗器下液温度≥160℃，不得≤155℃。
⑶操作与分析相互配合，确保高压洗涤器尾气在爆炸范围外。
⑷加强原料二氧化碳气的分析，控制氢气含量≤1％。
⑸严格控制脱氢反应器入口温度≥150℃。出口氢含量≤50ppm。
⑹如原料气二氧化碳中氢含量在指标范围内，脱氢反应器无温升，则应做紧急停车处理，在原因未明的情况下尿素装置不得开车。
⑺严格控制二氧化碳中空气的加入量，要兼顾脱氢反应器前后的氧含量。
⑻正常生产或开、停车不得将高压洗涤器气相阀关死，尤其在短停后的开车，高压洗涤器气相阀开关要缓慢，不得大开大关。
⑼一旦发现高压洗涤器出口管线内气体发生燃烧时，要果断开大高压洗涤器气相出口阀，将气体冲稀并使其处于脱焰状态。
⑽对输送可燃气体管道、设备，均应进行静电接地。

	处置程序：一旦发生高压洗涤器着火爆炸，有可能引发次生事故，应即紧急停车并启动事故应急预案或现场处置方案，见灵石中煤化工有限责任公司事故现场处置方案YA/LZ-03-06-2011（2012年08月15日发布并施行）；

	联系方式：

安全负责人：赵秉林               联系电话：18234491022   

安全管理员：崔保增               联系电话：13934074395

公司调度电话：0354-7916117      调度室内部电话：8000   8001

消防大队： 119   急救中心：120   



















































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































更多安全生产资料下载，尽在安全管理网[  www.safehoo.com  ]
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