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                                          安全管理网——安全生产第一交流平台

耙斗装岩机司机安全风险控制

	耙斗机司机共有4工作任务，9项危险源，其中一级危险源有7项，二级危险源2项

	施工工艺流程：固定→安全检查→装岩→移机

	工序
	操作程序
	操作标准
	危险源名称
	风险

等级
	管控措施

	耙斗机固定
	1.耙斗机照位

2.闭锁耙斗机开关

3.上腿子、卡子

4.上防滑道卡、斜撑点柱（15度上山以上）

5.摘下牵引钢丝绳

6.下放受岩耙斗、上护栏、固定照明

7.挂牵引绳
	1.压紧牵引绞车闸把

2.耙斗机手把打到零位，取下手把

3.卡子螺栓上到位

4.道卡、点柱齐全牢固

5.必须松开牵引绞车绳，不得强行摘绳

6.护栏1.5米以上齐全牢固，照明灯固定牢固，装载范围明亮
	1.机身不牢固伤人

2.钢丝绳伤人


	1级

2级


	1.班组长统一指挥，人员配合协调

2..耙斗机司机现场确认

3.管理人员巡回检查

	安全检查
	1.检查各部件连接情况

2.检查手把、操杆、刹车带、操纵按纽

3.检查固定、照明

4.检查安全防护

5.检查巷道顶、帮

6.清理机身两帮
	1.各部件完好，无失爆，无变形

2.螺栓、平垫、弹簧垫齐全紧固

3.手把、拉杆、刹车带、操纵按纽灵活可靠

4.安全防护符合规程措施要求

5.巷道顶帮可靠，机身两帮无杂物
	1.误启动耙斗伤人

2.顶帮掉矸伤人
	1级

2级
	1.班组长及耙斗机司机现场确认

2.机修工现场确认

3.管理人员巡回检查

	装岩
	1.撤人

2.启动耙斗机装岩

3.清理机道及耙斗机身上岩石
	1.人员撤到耙斗及钢丝绳运行范围以外

2.从机身前开始，清出机道直至工作面，两侧不得存有大块矸石

3.严禁同时压紧两个手把，造成飞斗

4.阻力过大，严禁强行牵引。

5.注意机器运转声音，异常时立即停电闭锁，停机处理。

6.滚筒留绳不少于3圈

7.装载完毕后切断电源，闭锁开关，摘下手把

8.机身、开关、电源线保护完好
	1.耙斗及钢丝绳伤人

2.矸石滚落伤人


	1级

1级
	1.班组长及耙斗机司机现场确认

2.电钳工巡回检查

2.管理人员巡回检查

	移机
	1.清理活矸

2.铺道

3.上挂受岩耙斗

4.打滑轮支柱，移滑轮

5.松固定装置

6.撤人

7.启动绞车牵引耙斗机前移
	1.活矸出净，底板平整

2.固定牢固

3.滑轮点柱打设符合规程要求

4.使用钢性防脱销
	1.机身一下滑伤人

2.机身倾倒伤人

3.滑轮伤人
	1级

1级

1级
	1.班组长及耙斗机司机现场确认

2.班组长统一指挥，人员配合协调
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更多安全生产资料下载，尽在安全管理网[  www.safehoo.com  ]
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