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                                          安全管理网——安全生产第一交流平台

锻工安全风险控制
	锻工共有5项工作任务，10项危险源，其中一级危险源有0项，二级危险源有10项， 三级危险源有0项。

	作业流程：准备→工件加热→工件锻打→工件验收→清理现场

	工序
	操作程序
	操作标准
	危险源名称
	风险

等级
	管控措施

	准备
	1、搬运、装卸时明确专人，互相照应。

2、注意路面，安全行走。
	1、器材绑扎牢靠，人员动作协调。

2、路面清洁，无油腻及杂物。
	1、搬运、装卸时伤人。

2、滑倒或绊倒。
	2级

2级
	1、明确专人指挥。

2、管理人员现场监督检查。

	工件加热
	1、清理杂物，整理备件。

2、加热后的工件放置在专用槽内。

3、加热时，风门适当。
	1、工作场所备件摆放整齐、无杂物。

2、严禁抛扔，工件摆放整齐。

3、严禁烧木板类高火焰物。
	1、走动摔伤。

2、加热后的工件伤人。

3、大风天气，火大引起其

他易燃物失火。
	2级

2级

2级
	1、备件摆放整齐。

2、负责人现场监督。

3、现场提醒。

	工件锻打
	1、使用前检查。

2、工件放置平稳。
	1、两人作业，站立位置要错开一定

角度。

2、工件摆放整齐、有序。
	1、工具伤人。

2、工件飞溅伤人。
	2级

2级


	1、负责人现场监督。

2、现场提醒。

	工件验收
	1、清理杂物，整理备件。
	1、工作场所备件摆放整齐、无杂物。
	1、走动摔伤。
	2级
	1、负责人现场监督。

	清理

现场
	1、先看清路线及周围设施。

2、看清路面，慢行。
	1、工作场所清洁、无杂物。

2、慢行，无油腻及异物。
	1、碰伤。

2、摔伤。
	2级

2级
	1、现场提醒。

2、管理人员现场监督。
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更多安全生产资料下载，尽在安全管理网[  www.safehoo.com  ]
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