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                                          安全管理网——安全生产第一交流平台

翻罐工安全风险控制

	共有 4项工作任务，12项危险源 其中一级危险源有4   项，二级危险源有 8  项， 三级危险源有   0项。

	作业流程：接班检查与安全确认→翻车操作→翻矸操作→清理岗位→复轨→交班

	工序
	操作程序
	操作标准
	危险源名称
	风险

等级
	管控措施

	接班检查与安全确认
	1、 停车后交接班。

2、 检查翻车机。

3、 检查信号通信。

4、 翻罐试运转。

5、 交接班汇报。

6、 填写确认版。
	1、 翻车期间不得交接班。

2、 安全设施及工具完好。

3、 保证畅通无阻。

4、 确保运转正常。

5、 卫生环境良好。

6、 如实填写安全确认板。
	1、 车辆碰伤。

2、 设施伤人。

3、 挤手。

4、 翻罐伤害。

5、 坠仓。


	2级

2级

2级

2级

1级


	1、 向主管部门汇报。

2、 问题处理后开车。

3、 进行试运转。

4、 班组长检查。

5、 主管人员复查。



	翻矸操作
	1、 在规定地点停车。

2、 有效阻车。

3、 拔销。

4、 连接好销子。
	1、 人在车辆侧。

2、 不得用脚蹬罐环。

3、 回车速度不超过1m/s。

4、 人员不得站在道心。
	1、 掉道。

2、 掉道伤人。

3、 挤手。

4、 矸石块伤害。
	2级

1级

2级

2级
	1、 车辆停稳操作。

2、 信号传递及时。

3、 采用声光信号。

4、 人员躲至宽敞处，再翻罐。

	复轨
	1、“三人小组”到场。

2、统一指挥。

3、消除隐患。

4、正确支垫。
	1、掉道后10分钟内汇报。

2、掉道车辆倾倒方向严禁有人。

3、准确、及时传递信号。

4、检查好工作环境。
	1、工具伤人。

2、事故伤人。


	2级

1级


	1、 上道前确认。

2、 不准私自上道。

3、 矿“上道小组”监督。



	交班
	1、隐患未排除。


	1、接班地点交接班。

2、接班人复查交接内容。

3、交班并汇报。
	1、隐患未排除。


	1级


	1、 不遗留安全隐患。

2、 班长监督检查。
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更多安全生产资料下载，尽在安全管理网[  www.safehoo.com  ]
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