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                                          安全管理网——安全生产第一交流平台

磨工岗位危险有害因素辨识及控制措施

单位：专用机械公司制造一部                                         岗位：磨工              

	序号
	存在的危险有害因素
	可能产生的后果
	控制措施

	1
	机械伤害
	1砂轮破损伤人

2磨削量过大砂轮裂纹破损伤人

3限位调正不当

4平磨电磁盘失磁造成机械伤害

5冷却液飞溅造成机械伤害

6换砂轮平横调整不到位造成机械伤害
	1砂轮磨削后尺寸距法兰10毫米不准使用

2砂轮转速不准超速合理进刀量，缓慢进给

3行程调整好，禁锢牢靠

4经常检查设备各系统，确保安全

5作业中要认真负责，按操作规程作业



	4
	触电
	1机床线路老化

2机床地线松动
	1金属外壳采用接地或接零保护

2经常检查电器开关和保护接地
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更多安全生产资料下载，尽在安全管理网[  www.safehoo.com  ]
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