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                                          安全管理网——安全生产第一交流平台

电、气焊岗位危险有害因素辨识及控制措施

单位：专用机械公司制造一部                                         岗位：电、气焊                

	序号
	存在的危险有害因素
	可能产生的后果
	控制措施

	1
	触    电
	1焊机接地线松动漏电

2焊机电路线绝缘老化露电造成触电

3工作地潮湿露电造成触电

4焊把损坏造成触电

5未穿绝缘鞋，绝缘手套造成触电
	1焊机的接地（零）装置必须保持连接良好，定期检测。

2经常检查电路各系统，确保安全

3确保作业场所无积水，无油污

4经常检查焊把，发现问题及时更换

5穿戴齐全劳保护具

	2


	火灾
	1焊接场区有易燃物品

2氧气、乙炔气管老化

3气瓶安全装置不齐

4气割下料有易燃物品现场

5割枪故障串气造成爆炸引起火灾

6气瓶安全装置不齐或未用造成爆炸火灾
	1焊接、切割工作地点10m以内禁止存放易燃易爆物品。

2使用前，应检查胶管有无磨损、扎伤、刺孔、老化、裂纹等情况，如有应及时修理或更换

3定期检查和校验压力表、安全阀的准确性

4作业时，清理作业场所的易燃易爆物品

5检查焊枪取保无故障

6经常检查安全装置



	3
	中毒和窒息
	1焊接时产生有毒气体

2乙炔管老化漏气发生中毒
	1工作场地必须空气流通，排除有毒气有害物质，工作中一旦通风除尘装置失效时，应立即停止作业。

2经常检查各管道，确保安全



	4
	灼烫
	1电焊产生火花造成灼烫

2操作者防护品穿戴不齐造成灼烫
	1穿戴好防护用品，按操作规程作业



	5
	其他伤害
	1焊接时产生粉尘

2焊接时产生弧光造成伤害

3高压气瓶装卸不稳造成物体打击
	1作业人员穿戴好防护用品

2作业中要认真负责，按操作规程执行
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更多安全生产资料下载，尽在安全管理网[  www.safehoo.com  ]
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