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                                          安全管理网——安全生产第一交流平台

钳工岗位危险有害因素辨识及控制措施

单位：专用机械公司制造一部                                             岗位：钳工                 

	序号
	主要的危险有害因素
	产生的原因
	控制措施

	1
	机械伤害
	1砂轮机无托架

2多人操作配合不当

3钻床戴手套

4立转固定板不牢造成伤害

5立转高速铁屑飞溅造成伤害

6虎钳夹工件不牢造成伤害


	1使用手据、砂轮切割机切割工件、管料、棒料、角铁时，用力不可过猛，临近切断时，用手扶住或用支架托住，夹紧装置应夹紧，锯条应无裂纹，砂轮切割片应完好，机身无激烈震动，操作时应站在侧面。

2使用校正机多人作业时，应由一人指挥，其余人密切配合

3使用钻床时，工件应安装牢固、夹紧，钻速不宜太快，进给量适中，快钻透时，应轻提手柄，严禁戴手套操作。

5立转固定板要紧固

6防护装置要齐全，操作者戴防护睛

	2
	物体打击
	1锤柄飞出

2使用角磨机防护用具穿戴不当

3使用手锤、扁铲去毛刺飞溅造成伤害
	1使用大锤校正工件时，锤柄应安装牢固，施锤时严禁戴手套

2使用角磨机应当戴好防护眼镜、防护面罩、防护罩应当安全牢固，角磨片应无裂纹

3防护用品穿戴合格

	3
	触    电
	1手电动工具，防护装置失灵

2开启墙壁照明灯时发生触电
	1使用手持电动工具时，插头、插座应当匹配，电缆绝缘应良好，使用一类电动工具时，应加装漏电保护器

2经常检查墙壁露电保护器是否失灵

	4
	起重伤害
	1吊物时站在工件下方

2吊装工件时倾斜造成起重伤害
	1使用合格的吊锁具，作业前，必须对工作现场周围的环境，设备进行全面了解，严禁在工件下方停留、站立。

2吊装时一定要放稳扶好



	8
	灼    烫
	1操作者使用焊接工具不当

2砂轮打磨零件不戴防护镜，造成灼烫

3钢管圈弯加热时防护用品穿戴不和格造成灼烫
	1使用气焊加热校正时，必须由持证焊接工操作焊具和割具。

2打磨零件时佩戴防护镜

3穿戴合格防护用品



	9
	火灾
	1装配作业使用易燃易爆清洗剂使用造成火灾

2加热作业时操作不当发生火灾
	1合理使用易燃易爆物品，严格控制存储量。

2按规程造作，合理使用
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更多安全生产资料下载，尽在安全管理网[  www.safehoo.com  ]
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