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                                          安全管理网——安全生产第一交流平台

车工岗位危险有害因素辨识及控制措施

单位：专用机械公司制造一部                                              岗位：车工                 

	序号
	主要的危险有害因素
	产生的原因
	控制措施

	1
	物体打击
	毛坯、工件摆放超高
	半成品零件不准乱扔乱放，要及时或摆放在不影响操作与交通的地方，堆放要牢固、整齐，其高度不应超过1M。



	2
	机械伤害
	1装夹、调整工件不紧

2装夹材料过长、甩弯

3高速切屑铁屑飞溅

4切屑时不戴防护目镜

5防护用具穿戴不当

6安全装置损坏、失灵
	1装卡工件要牢固，夹紧时可用接长套筒。

2加工细长杆时，主轴后伸部分不得超过300mm

3挡屑板安装好

4穿戴好防护工具

5操作人员在工作中应按规定穿戴防护用品，扎紧袖口

6启动前应检查行程限位、信号等安全装置完整、灵敏、可靠。



	8
	触电
	设备电器线路松动、老化
	机床电器设备的金属外壳应采用接地或接零保护，启动前应检查电气开关、接地接零均良好。
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更多安全生产资料下载，尽在安全管理网[  www.safehoo.com  ]

[image: image2.png]