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                                          安全管理网——安全生产第一交流平台

冲剪压岗位危险有害因素辨识及控制措施

单位：专用机械公司制造一部                                   岗位：冲剪压                 

	序号
	主要的危

险有害因素
	产生的原因
	控制措施

	1
	机械伤害
	1机床异常未检修

2多人操作配合不当

3剪刀机无防护栅栏

4违反造作规程造成机械伤害

5电气开关失灵，造成连冲发生伤害

6传动装置失灵造成伤害

7未使用专用工装器具，造成机械伤害

8安全防护装置不齐全造成机械伤害

9不按规定操作

10模具安装不当造成机械伤害

11剪板机刀片安装不牢造成机械伤害

12离合器制动失灵造成伤害

13违章操作造成机械伤害
	1操作中发现机床运转异常或声音异常时，应停止工作，切断电源，检查原因或检修。

2人以上操作时，应指定一人指毂，并应协调配合好，一般情况不得2人同时在一台机床上干两种活。

3检查剪刀前的防护栅栏，踏板防护罩是否齐全，安装是否牢固可靠

4按操作规程操作

5经常检查电器系统

6经常检查传动装置

7使用专用工装器具

8经常检查安全防护装置，确保无隐患存在

9工作中应经常检查模具有无裂纹、移动或转动现象，严禁过载连冲，板料超过工艺规定的厚度或者板料表面有裂、硬疤、电渣等缺陷时，不准进行冲压，不得将板料重叠冲压

10使用合格模具，正确安装

11按规程操作，无三危现象发生

	2
	物体打击
	1安装模具无托架模具坠落造成砸伤

2吊装模距零件时坠物砸伤

3运转工件时造成坠物伤害

4零件超高摆放造成坍塌砸伤

5机床零件松动造成物体打击


	1上下模具搬稳扶好拖架安全可靠

2运转零件时要摆放整齐

3零件不得超高摆放

4经常检查设备，紧固各部件

	4
	触    电
	1接地线外露

2开启墙壁照明灯时触电
	1电气设施及线路应绝缘良好，接地良好（零）保护可靠，工作中电器发生故障时，应及时请电工修理，不要自己乱动。

2安装露电保护器，并保证安全可靠

	5
	灼烫
	1热冲时不穿防护用具

2热冲零件摆放不齐、不得超高
	1热态冲压时，不得随意投掷热毛坯、热工件，应对灼烫的毛坯
工件设置适当的屏蔽，防止烫伤，不准穿凉鞋、光膀子干活

2热冲半成品零件不准乱扔乱放，要及时或摆放在不影响操作与交通的地方，堆放要牢固、整齐，其高度不应超过1M。。
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更多安全生产资料下载，尽在安全管理网[  www.safehoo.com  ]
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