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                                          安全管理网——安全生产第一交流平台

热处理岗位危险有害因素辨识及控制措施

单位：专用机械公司制造一部                                         岗位：热处理         

	序号
	主要的危

险有害因素
	产生的原因
	应采取的控制措施

	1
	起重伤害
	1丝绳磨损、超标断裂

2起重设备吊装工件时钢丝绳断裂

3压床卷扬失灵造成起重伤害
	1钢丝绳磨损，断丝不准超过规定值，外露传动部分设防护罩，工件装出炉时，必须切断电源，关闭风扇，严禁带电操作，吊装工件时，吊具式工件不得与电阻丝碰撞或接触。

2使用起重设备（天车、电葫芦等）必须严格遵守起重作业的有关规定，钢丝绳必须经常检查，定期更换

3经常检查设备各系统，确保无隐患存在

	2
	触    电
	电器设备路线短路
	电器设备、设施必须有良好的接地（零）装置，导电部位应保持干净，导电良好，正负极保持一定距离，并有一定措施防止短路

	3
	火    灾
	1工作时操作不当

2天然气管道泄露引起火灾

3天然气压力达不到造成管道爆炸发生火灾


	1按操作规程进行作业

2检查管道，阀门，确保安全可靠

3经常检查各压力表，确保其再规定范围之内

	4
	灼    烫
	1火焰喷出伤人

2工件摆放无护栏造成灼烫

3防护用品穿戴不合格造成伤害
	1点火时应使用固定在铁杆上的炎把，站在烧嘴的侧面进行，以免火焰喷出伤人，使用自动点火器的炉子，按点火器操作规程进行。

2热处理后工件要求放在固定位置

3合格穿戴防护用品

	5
	机械伤害
	1造作者失误造成伤害

2炉门升降机构不灵活造成机械伤害

3与天车配合不当造成伤害
	1严格按操作规程作业，合理使用工具

2经常检查炉门升降系统

3按操作规程作业，配合得当
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更多安全生产资料下载，尽在安全管理网[  www.safehoo.com  ]
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