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                                          安全管理网——安全生产第一交流平台

电焊工岗位风险识别卡
	风险提示
	1、火灾、爆炸。场地环境等问题，遇明火后容易发生着火爆炸事故

	
	2、触电或电灼伤。安全防护装置损坏；拉合电源开关未侧身

	
	3、烫伤和电弧灼伤。

	
	4、高处坠落。高空焊接时，架子不稳或未系好安全带

	
	5、物体伤害。切割时留下的焊瘤毛刺未清理干净

	
	6、窒息、中毒。在容器内焊接时，操作人员未佩戴防护用具，容易造成人员窒息与中毒

	应急处置
	1、发生着火爆炸后，首先紧急撤离，最大限度的转移易燃易爆品到安全地点。防止二次爆炸发生，在安全的条件下采取灭火措施，同时向车间领导汇报，启动应急预案

	
	2、发生触电或电灼伤，立即切断电源或使人体脱离危险源，进行现场急救后，送医院继续救治

	
	3、发生烫伤，应立即用大量清洁冷水冲洗，然后送往医院进行处理

	
	4、发生高处坠落，如：
①头部先着地，呕吐、昏迷，可能颅脑损伤，立即送医院抢救；
②伤者耳鼻出血，严禁用手帕、棉花、纱布去堵塞；
③伤者腰背部先着地，可能脊柱骨折，下肢截瘫，不要随意翻动；
④顺伤员躯干轴线，滚身移至硬担架或木板床上，取平卧位，运输过程中注意颠簸；
⑤发现病人同时，立即拨打120急救电话，并上报车间领导。

	
	5、发生机械伤害，立即停止操作，脱离危险源，采取止血、包扎等现场急救
措施，同时向车间领导汇报；如果伤情较重，可直接拨打“120”急救电话送医院救治

	
	6、发现人员窒息、中毒，要立即将其转移到通风良好和有新鲜空气的地方，解开领扣和裤带，注意保暖及采取心肺复苏等急救措施，同时拨打“120”急救电话请急救救护，不要忘记通知其它人向车间领导汇报。

	程序与步骤

	检查
和准备
	1、检查工具、设备是否完好，焊机的外壳是否可靠地接地，接线柱是否裸漏。接地线要牢靠安全，不准用脚手架，钢丝缆绳、机床等作接地线

	
	2、认真检查工作环境，在操作场地10米内，不应储存油类或其它易燃易爆物品，(包括有易燃易爆气体管线)；现场焊接时，周围的易燃物品必须清理干净，不能清理的应做好防护工作，并应备有消防器材。焊接现场周围有辊类、导轨、电器等精密物品时，应做好防护工作，防止焊渣飞溅和电弧灼烧，确保安全方可开始工作。

	
	3、穿戴好劳动保护用品，防护手套，护目镜，戴好安全帽。必须持证上岗。高空作业要戴好安全带。敲焊渣、磨砂轮戴好防护眼镜。仰面焊接应扣紧衣领，扎紧袖口。

	
	4、焊接预热件时，应有石棉布或挂板等隔热措施。

	
	5、多台焊机在一起集中施焊时，焊接平台或焊件必须接地，应有隔光板。

	操作
	1、焊接时，要根据所焊接的材料选取适当的焊条和焊接电流，强度要求较高或用在经常震动部位的部件要先开坡口再焊接。每焊接一层都要用专用工具敲干净焊渣。焊接结束后必须将焊渣和焊瘤清理干净。

	
	2、在设备上施焊时，必须做好贵重物品的防护工作。并做好焊接飞溅物和敲下的焊渣的收集工作。焊接结束取下防护物时，要注意不要让焊渣等杂物掉落在设备内。

	
	3、在容器内焊接时，外面必须设人监护，并有良好通风措施，照明电应采取低于36V电源。禁止在已放过油漆或喷涂过塑料的容器内焊接。

	
	4、焊接切割密封容器、管子时应先开好放气孔。修补已装过油的容器，应清洗干净，打开孔盖或放气孔，经安全员检查确认后才能进行焊接或切割。

	
	5、高空焊接时，应搭好架子或系好安全带，必须由身体健康者操作。

	
	6、工作完毕，必须关闭电焊机，断开电源，检查清理现场，灭绝火种，然后才可以离开。

	备注
	1、严禁在带压力的窗口或管道上施焊，焊接带电的设备必须先切断电源。

	
	2、焊钳、电焊线应经常检查、保养，发现有损坏应及时修好或更换，焊接过程发现短路现象应先关好焊机，再寻找短路原因，防止焊机烧坏。

	
	3、换焊条时应戴好手套，身体不要靠在铁板或其它导电物件上。

	
	4、敲渣子时应戴上防护眼镜；移动电焊机位置，须先停机断电































































































































































































更多安全生产资料下载，尽在安全管理网[  www.safehoo.com  ]
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