[image: image6.png]Y548 2A

romsafehooson



                                          安全管理网——安全生产第一交流平台

精制车间装置应急操作处置卡

单位：精制车间                      序号：001             发布日期：2015-1-1

	事故名称
	E-3401（冷进料冷却器）泄漏

	工艺流程
	[image: image6.png]
            原料水至P3401来
             冷进料至T3401

                                                          循环水

	事故现象
	E-3401大盖泄露或封头处滴泄露

	危害描述
	1、E-3401内介质分别为循环水和原料水，温度40℃左右，原料水内含H2S等有毒有害气体，对人体健康有害，且造成环境污染。



	注意事项
	穿防毒服，戴正压式空气呼吸呼吸器，佩戴过滤式防毒面具（半面罩)、紧固作业时用铜质工具。

	处置程序
	1、 联系化建人员紧固大盖；

2、 灭火器及消防蒸汽现场掩护；

3、 处理正常后各消防器材归位。


精制车间装置应急操作处置卡

单位：精制车间                      序号：002            发布日期：2015-1-1

	事故名称
	E-3402（酸性气冷凝冷却器）泄漏

	工艺流程
	
            酸性气至T3401来                  

E-3401                                                             

           酸性气液至V3403

                                                          循环水

	事故现象
	E-3402大盖泄露或封头处泄露。

	危害描述
	1、E-3402内介质分别为循环水和酸性气，温度100℃左右，酸性气是有毒有害气体，对人体健康有害，且造成环境污染。



	注意事项
	穿防防毒服，戴正压式空气呼吸呼吸器，佩戴过滤式防毒面具（半面罩)、紧固作业时用铜质工具。

	处置程序
	1、 联系化建人员紧固大盖；

2、 灭火器及消防蒸汽现场掩护；

3、 处理正常后各消防器材归位。


精精制车间装置应急操作处置卡

单位：精制车间                      序号：003            发布日期：2015-1-1

	事故名称
	E-3403（原料水-净化水一级换热器）泄漏

	工艺流程
	
            净化水至E3404来                  原料水至E3413

                                                                                                       

           净化水至空冷

                                                          原料水至P3401来

	事故现象
	E-3403大盖泄露或封头处泄露

	危害描述
	1、E-3403内介质分别为原料水和净化水，温度100℃左右，酸性气是有毒有害气体，对人体健康有害，且造成环境污染。



	注意事项
	穿防防毒服，戴正压式空气呼吸呼吸器，佩戴过滤式防毒面具（半面罩)、紧固作业时用铜质工具。

	处置程序
	1、 联系化建人员紧固大盖；

2、灭火器及消防蒸汽现场掩护；

3、处理正常后各消防器材归位。


精制车间装置应急操作处置卡

单位：精制车间                      序号：004             发布日期：2015-1-1

	事故名称
	E-3404/ABCDEF（原料水-净化水二级换热器）泄漏

	工艺流程
	            净化水自T3401来                  热进料至T3401





                                                                         

                                              

                   净化水至E340
3               原料水自E3405来

	事故现象
	E-3404大盖泄露或封头处泄露

	危害描述
	1、E-3404内介质分别为原料水和净化水，温度110℃左右，介质均为是有毒有害气体，对人体健康有害，且造成环境污染。



	注意事项
	穿防防毒服，戴正压式空气呼吸呼吸器，佩戴过滤式防毒面具（半面罩)、紧固作业时用铜质工具。

	处置程序
	1、联系化建人员紧固大盖；

2、灭火器及消防蒸汽现场掩护；

3、处理正常后各消防器材归位。


精精制车间装置应急操作处置卡

单位：精制车间                      序号：005           发布日期：2015-1-1

	事故名称
	E-3405（一级冷凝换热器）泄漏

	工艺流程
	
            侧线气自T3401来                  原料水至E3404F

                                                                                                       

           粗氨气至V3412

                                                          原料水自E3413来

	事故现象
	E-3405大盖泄露或封头处泄露。


	危害描述
	E-3405内介质分别为测线气和原料水，温度140℃左右，介质均为毒有害气体，对人体健康有害，且造成环境污染。



	注意事项
	穿戴好劳动防护用品，戴正压式空气呼吸呼吸器，佩戴过滤式防毒面具（半面罩)、紧固作业时用铜质工具。

	处置程序
	1、联系化建人员紧固大盖；

2、灭火器及消防蒸汽现场掩护；

3、处理正常后各消防器材归位。


精精制车间装置应急操作处置卡

单位：精制车间                      序号：006           发布日期：2015-1-1

	事故名称
	E-3406（二级冷凝换热器）泄漏

	工艺流程
	
            粗氨气自V3412来                  循环热水

                                                                                                       

           粗氨气至V3413

                                                          循环冷水

	事故现象
	E-3406大盖泄露或封头处泄露。

	危害描述
	E-3406内介质分别为循环水和氨气，温度120℃左右，吸入氨气可对粘膜和皮肤有碱性，可造成组织溶解性坏死。高浓度时可引起反射性呼吸停止和心脏停搏。 


	注意事项
	穿防防毒服，戴正压式空气呼吸呼吸器，佩戴过滤式防毒面具（半面罩)、紧固作业时用铜质工具。

	处置程序
	1、联系化建人员紧固大盖；

2、灭火器及消防蒸汽现场掩护；

3、处理正常后各消防器材归位。


精精制车间装置应急操作处置卡

单位：精制车间                      序号：007           发布日期：2015-1-1

	事故名称
	E-3407（三级冷凝换热器）泄漏

	工艺流程
	
           粗氨气自V3413来                  循环热水

                                                                                                       

           粗氨气至V3414

                                                          循环冷水

	事故现象
	E-3407大盖泄露或封头处泄露。

	危害描述
	E-3407内介质分别为循环水和氨气，温度100℃左右，吸入氨气可对粘膜和皮肤有碱性，可造成组织溶解性坏死。高浓度时可引起反射性呼吸停止和心脏停搏。 


	注意事项
	穿防防毒服，戴正压式空气呼吸呼吸器，佩戴过滤式防毒面具（半面罩)、紧固作业时用铜质工具。

	处置程序
	1、联系化建人员紧固大盖；

2、灭火器及消防蒸汽现场掩护；

3、处理正常后各消防器材归位。


精制车间装置应急操作处置卡

单位：精制车间                      序号：008            发布日期：2015-1-1

	事故名称
	E-3408/AB（一二级分凝液冷却器）泄漏

	工艺流程
	
    分凝液自V3412、V3413来                  循环热水
              分凝液至E3413                             循环冷水

	事故现象
	E-3408大盖泄露或封头处泄露。

	危害描述
	E-3408内介质分别为分凝液和循环水，温度100℃左右，分凝液为毒有害气体，对人体健康有害，且造成环境污染。



	注意事项
	穿戴好劳动防护用品，戴正压式空气呼吸呼吸器，佩戴过滤式防毒面具（半面罩)、紧固作业时用铜质工具。

	处置程序
	1、联系化建人员紧固大盖；

2、灭火器及消防蒸汽现场掩护；

3、处理正常后各消防器材归位。


精制车间装置应急操作处置卡

单位：精制车间                      序号：009          发布日期：2015-1-1

	事故名称
	E-3409/AB（净化水冷却器）泄漏

	工艺流程
	
          净化水自E3414AB来                  循环热水
              净化水至V3416                             循环冷水

	事故现象
	E-3409/AB大盖泄露或封头处泄露

	危害描述
	E-3409/AB内介质分别为循环水和净化水，温度60℃左右，温度较高，防止烫伤。 



	注意事项
	穿戴好劳动防护用品，泄露过大时佩戴过滤式防毒面具（半面罩)、紧固作业时用铜质工具。

	处置程序
	1、 联系化建人员紧固大盖；

2、 灭火器及消防蒸汽现场掩护；

3、 处理正常后各消防器材归位。


精精制车间装置应急操作处置卡

单位：精制车间                      序号：010            发布日期：2015-1-1

	事故名称
	E-3410（重沸器）泄漏

	工艺流程
	
            净化水至E3404来                  凝结水至V3411

                                                                                                       

           净化水至空冷

                                                          蒸汽自管网来

	事故现象
	E-3410大盖泄露或封头处泄露。

	危害描述
	E-3410内介质分别为蒸汽和净化水，温度120℃左右，温度较高，当心烧伤。 



	注意事项
	穿戴好劳动防护用品，紧固作业工具，紧固时小心蒸汽烧伤。

	处置程序
	1、联系化建人员紧固大盖；

2、灭火器及消防蒸汽现场掩护；

3、处理正常后各消防器材归位。


精制车间装置应急操作处置卡

单位：精制车间                      序号：011         发布日期：2015-1-1

	事故名称
	E-3411/AB（氨水冷却器）泄漏

	工艺流程
	
            氨水自      来                  循环热水
              氨水至V3405                               循环冷水

	事故现象
	E-3411/AB大盖泄露或封头处泄露。

	危害描述
	E-3411/AB内介质分别为循环水和氨水，温度80℃左右，氨水中可以挥发出少量氨气，吸入氨气可对粘膜和皮肤有碱性，可造成组织溶解性坏死。高浓度时可引起反射性呼吸停止和心脏停搏。 


	注意事项
	穿防防毒服，戴正压式空气呼吸呼吸器，佩戴过滤式防毒面具（半面罩)、紧固作业时用铜质工具。

	处置程序
	1、联系化建人员紧固大盖；

2、灭火器及消防蒸汽现场掩护；

3、处理正常后各消防器材归位。


精制车间装置应急操作处置卡

单位：精制车间                      序号：012         发布日期：2015-1-1

	事故名称
	E3412/ABC（净化水空气冷却器）泄漏

	工艺流程
	
          净化水自E3414AB来                  循环热空气
              净化水至V3416                             循环冷空气

	事故现象
	E-201/1.2南北大盖泄露，封头处滴贫富液。

	危害描述
	E-3412/ABC内介质分别为空气和净化水，温度110℃左右，温度较高，防止烫伤。 



	注意事项
	穿防防毒服，戴正压式空气呼吸呼吸器，佩戴过滤式防毒面具（半面罩)、紧固作业时用铜质工具。

	处置程序
	1、联系化建人员紧固大盖；

2、灭火器及消防蒸汽现场掩护；

3、处理正常后各消防器材归位。


精精制车间装置应急操作处置卡

单位：精制车间                      序号：013            发布日期：2015-1-1

	事故名称
	E-3413（原料水一二级分凝器换热器）泄漏

	工艺流程
	
      分凝液自一二级分凝器来                  原料水至E3405

                                                                                                       

           分凝液至V3402                     原料水自E3403来

	事故现象
	E-3413大盖泄露或封头处泄露。


	危害描述
	E-3413内介质分别为分凝液和原料水，温度100℃左右，介质均为毒有害气体，对人体健康有害，且造成环境污染。



	注意事项
	穿戴好劳动防护用品，戴正压式空气呼吸呼吸器，佩戴过滤式防毒面具（半面罩)、紧固作业时用铜质工具。

	处置程序
	1、联系化建人员紧固大盖；

2、灭火器及消防蒸汽现场掩护；

3、处理正常后各消防器材归位。


精制车间装置应急操作处置卡

单位：精制车间                      序号：014        发布日期：2015-1-1

	事故名称
	E-3414/AB（净化水冷却器）泄漏

	工艺流程
	
            净化水自空冷来                  循环热水
          净化水至E3409AB                               循环冷水

	事故现象
	E-3414/AB大盖泄露或封头处泄露

	危害描述
	E-3414/AB内介质分别为循环水和净化水，温度80℃左右，温度较高，防止烫伤。 



	注意事项
	穿戴好劳动防护用品，泄露过大时佩戴过滤式防毒面具（半面罩)、紧固作业时用铜质工具。

	处置程序
	4、 联系化建人员紧固大盖；

5、 灭火器及消防蒸汽现场掩护；

6、 处理正常后各消防器材归位。


精制车间装置应急操作处置卡

单位：精制车间                      序号：015              发布日期：2015-1-1

	事故名称
	P－3401／AB（原料水进料泵）泄漏

	工艺流程
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	事故现象
	1、泵机械密封处有原料水喷出。

2、泵房内有硫化氢的味道。

	危害描述
	    原料水中含有溶解的硫化氢，泄漏以后会有硫化氢挥发弥漫于空气中，可引起眼及呼吸道粘膜强烈刺激症状，并引起神经系统抑制。接触时间更长者可引起头痛、头晕、激动、步态不稳、恶心、呕吐、咳嗽、排尿困难等全身症状。硫化氢浓度小于10ppm时，有臭鸡蛋味道；当硫化氢浓度大于30ppm时，无色无味，吸入微量即可导致电击式死亡

	注意事项
	1、进入现场，必须佩戴空气呼吸器。

2、现场必须双人作业，一人作业时，另一人站在上风向监护。

3、救助和控制并行；先防泄，后治理。

4、发现有轻微中毒症状时要立即停止工作，迅速将患者脱离现场，移至空气新鲜处，并注意保温。要立即拨打120急救电话，进行救助。若呼吸停止，要进行口对口式人工呼吸急救。

	处置程序
	1、班长汇报车间领导、技术员。

2、班长组织人员切换备用泵 。

3、操作工佩戴好劳保着装空气呼吸器配齐工具，并打开泵房门窗通风。

4、操作工检查备用机泵是否符合启动条件，再启动备用泵电机，打开备用泵出口阀；关闭运行泵进、出口阀，关闭运行泵电机。

5、技术员联系维修处理密封。




精制车间装置应急操作处置卡

单位：精制车间                      序号：016             发布日期：2015-1-1

	事故名称
	P－3404／AB（净化水加压泵）泄漏

	工艺流程
	
[image: image2]

	事故现象
	1、泵机械密封处有净化水喷出。


	危害描述
	   

	注意事项
	

	处置程序
	1、班长汇报车间领导、技术员。

2、班长组织人员切换备用泵 。

3、操作工佩戴好劳保着装空气呼吸器配齐工具，并打开泵房门窗通风。

4、操作工检查备用机泵是否符合启动条件，再启动备用泵电机，打开备用泵出口阀；关闭运行泵进、出口阀，关闭运行泵电机。

5、技术员联系维修处理密封。




精制车间装置应急操作处置卡

单位：精制车间                      序号：016              发布日期：2015-1-1

	事故名称
	P－3101／AB（原料水除油器泵）泄漏

	工艺流程
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	事故现象
	1、泵机械密封处有原料水喷出。

2、泵房内有硫化氢的味道。

	危害描述
	    原料水中含有溶解的硫化氢，泄漏以后会有硫化氢挥发弥漫于空气中，可引起眼及呼吸道粘膜强烈刺激症状，并引起神经系统抑制。接触时间更长者可引起头痛、头晕、激动、步态不稳、恶心、呕吐、咳嗽、排尿困难等全身症状。硫化氢浓度小于10ppm时，有臭鸡蛋味道；当硫化氢浓度大于30ppm时，无色无味，吸入微量即可导致电击式死亡

	注意事项
	1、进入现场，必须佩戴空气呼吸器。

2、现场必须双人作业，一人作业时，另一人站在上风向监护。

3、救助和控制并行；先防泄，后治理。

4、发现有轻微中毒症状时要立即停止工作，迅速将患者脱离现场，移至空气新鲜处，并注意保温。要立即拨打120急救电话，进行救助。若呼吸停止，要进行口对口式人工呼吸急救。

	处置程序
	1、班长汇报车间领导、技术员。

2、班长组织人员切换备用泵 。

3、操作工佩戴好劳保着装空气呼吸器配齐工具，并打开泵房门窗通风。

4、操作工检查备用机泵是否符合启动条件，再启动备用泵电机，打开备用泵出口阀；关闭运行泵进、出口阀，关闭运行泵电机。

5、技术员联系维修处理密封。




精制车间装置应急操作处置卡

单位：精制车间                      序号：018             发布日期：2015-1-1

	事故名称
	P－3102／AB（碱液泵）泄漏或碱液灼伤

	工艺流程
	
[image: image4]

	事故现象
	1、 P5301机械密封泄漏，碱液漏出。
2、 碱液灼伤。

	危害描述
	   碱为白色透明的晶体，易溶于水，同时放热，成溶液的产品俗称碱液。皮肤接触高浓度碱液，特别是潮湿皮肤，能引起广泛而且较深的灼伤，碱液溅入眼内，无论是多少，都可造成损坏。吸入烧碱蒸汽引起呼吸道粘膜的刺激症状，剧烈咳嗽，严重者可引起呼吸困难，喉头水肿、肺肿等。

	注意事项
	1、进入现场，手套，佩戴护目面具。

2、现场必须双人作业，一人作业时，另一人监护。

	处置程序
	一、机泵密封泄露：

1、班长汇报车间领导、技术员。

2、班长组织人员切换备用泵 。

3、操作工佩戴好劳动保护用品。
4、操作工检查备用机泵是否符合启动条件，再启动备用泵电机，打开备用泵出口阀；关闭运行泵进、出口阀，关闭运行泵电机。

5、技术员联系维修处理密封。

二、碱液灼伤处置：

1、对皮肤和眼灼伤的急救，应强调现场的自救和互救。及时用现场洗眼器流水冲洗皮肤，洗涤到皂样物质消失为止，再按烧伤处理，千万不可因找冲洗液、冲洗器或等待到医院去处理而耽误时间。

2、遇碱溅入眼内，应立即用现场大量流动的清水或生理盐水冲洗眼睛，冲洗时必须睁开眼睛，并不断地转动眼睛，直到污染全部被冲洗干净为止。

3、现场处理后，转送医院治疗。

4、碱液如进入口腔后可使用小量的橄榄油等刺激缓泻剂，洗胃及催吐，则可能避免胃和食道穿孔的危险。

5、封堵P3102附近地沟下水口，防止泄漏碱液进入污水系统。班长组织人员对泄漏碱液进行回收。


精制车间装置应急操作处置卡

单位：精制车间                      序号：019             发布日期：2015-1-1

	事故名称
	P－3405／AB（氨水泵）泄漏或氨气中毒

	工艺流程
	
[image: image5]

	事故现象
	1、P3405密封泄漏，氨气报警仪报警。

2、现场有辛辣刺激恶臭味。
3、氨气中毒

	危害描述
	   氨气是一种无色气体，有刺激性恶臭味，比空气轻，极易溶于水，易液化。液态氨将侵蚀某些塑料制品，橡胶和涂层。遇热、明火，难以点燃而危险性较低。但氨和空气混合物达到上述浓度范围遇明火会燃烧和爆炸，如有油类或其它可燃性物质存在，则危险性更高。吸入氨气可对粘膜和皮肤有碱性，可造成组织溶解性坏死。高浓度时可引起反射性呼吸停止和心脏停搏。 接触553mg/m3可发生强烈的刺激症状,可耐受1.25分钟；3500～7000mg/m3浓度下可立即死亡。  

	注意事项
	1、进入现场，穿好防酸服，佩戴空气呼吸器。

2、现场必须双人作业，一人作业时，另一人上风头监护。

3、救助和控制并行，先防泄，后治理。

	处置程序
	一、机泵密封泄露处置：

1、班长汇报车间领导、技术员。

2、班长组织人员切换备用泵 。

3、操作工佩戴好劳动保护用品。
4、操作工检查备用机泵是否符合启动条件，再启动备用泵电机，打开备用泵出口阀；关闭运行泵进、出口阀，关闭运行泵电机。

5、技术员联系维修处理密封。

二、氨气中毒处置：

1、皮肤污染，要用流动的大量清水及时反复冲洗，有条件的再用硼酸溶液洗涤，此后按一般灼伤处理。

2、眼睛处理，眼灼伤应及早用水冲洗。然后滴入橄榄油。也可使用油膏防止粘连，注意改善局部循环和应用激素。

3、急性中毒应立即脱离现场，吸氧，控制肺水肿发生，保持呼吸道通畅。治疗过程中要防止喉头水肿或痉挛，防止溃烂的气管内膜脱落而造成窒息，这种情况特别容易在中毒后24~48小时内发生。

4、发生人员中毒事故时要立即拨打120急救。

5、封堵P3405AB附近地沟下水口，防止泄氨水液进入污水系统。班长组织人员对泄漏氨水进行回收。
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送出装置
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送入碱液罐
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送入除油器沉降罐
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更多安全生产资料下载，尽在安全管理网[  www.safehoo.com  ]

