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                                          安全管理网——安全生产第一交流平台

氢氧化钠使用岗位异常工况处置卡
突发事件：氢氧化钠泄漏
	步  骤
	处      置
	负责人

	发现异常

	氢氧化钠泄漏

	班长、操作工

	现场确认报告
	发现泄漏应及时向车间负责人或值班领导汇报
	班长、
操作工

	现场处置措施
	隔离泄漏污染区，限制出入。建议应急处理人员戴自给式呼吸器，穿防酸碱工作服。不要直接接触泄漏物。小量泄漏：避免扬尘，用洁净的铲子收集于干燥. 洁净. 有盖的容器中。也可用大量水冲冼，洗水稀释后放入废水系统。大量泄漏: 收集回收或运至废物处理场所处理。
	值班领导、
安全员、车间主任、操作工

	报  警
	装置若发生火情或爆炸，组织、指挥人员进行处理，及时向公安消防队报警，电话：119，说明着火时间、地点、性质、程度，并安排人员到装置边界处等候消防车，引领消防车到火灾现场，全力进行火灾扑救工作。
遇有人员中毒或受伤需急救立即打120医疗救护电话。
报完警后立即向值班领导报告突发事件情况，由值班领导通知公司相关领导；及时向车间突发事件处理应急小组报告。
	值班领导、
安全员、
应急救援人员

	应急程序启动
	向公司突发事件处理应急指挥部报告，迅速启动应急预案，并与市、经信委两级主管部门联系、汇报事故情况。
	值班领导、应急救援小组、

	注意事项
	﹙1﹚火灾扑灭后，应急小组相关人员保护好现场、以便对事故原因进行分析。
﹙2﹚取得事故调查组同意后，设备组迅速抢修被损坏的设备。
﹙3﹚工艺组组织人员按《操作规程》程序尽快恢复生产。
﹙4﹚召集相关人员召开事故分析会，分析事故原因，做出事故结论，对全产人员进行安全教育，并做到发生事故“四不放过”的原则：即对发生的事故原因分析不清不放过；事故责任者和群众没有受到教育不放过；没有落实防范措施不放过；事故责任人未得到处理不放过。
﹙5﹚根据事故性质，制定、落实安全整改措施。
﹙6﹚平时各岗位操作人员加强责任心，加强对装置进行巡回检查，及时发现事故隐患，将事故隐患消灭在荫芽之中；各岗位操作人员加强业务技术学习，严格按照《作业指导书》、《操作规程》进行操作。
﹙7﹚容器、管道等设备腐蚀破裂或人为操作失误，一旦造成泄漏，遇到明火或高热能易发生火灾、爆炸。
	总经理、安全环保科、生产技术科、设备科、事故分析小组相关人员































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































更多安全生产资料下载，尽在安全管理网[  www.safehoo.com  ]

[image: image1.png]