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                                          安全管理网——安全生产第一交流平台

	岗位名称
	氯气处理岗位

	涉及危险工艺

及物质
	氯气、硫酸

	故障名称
	原因
	处理方法

	电解来氯气压力突然增大
	A直流升负荷
B抽气量小，回流阀开度大
C压缩机出口压力高
D水洗塔或干燥塔积液

E用户用量减少
	A调大氯压机出口阀或减少回流量
B减少回流开度

C与下道工序联系

D设法排除
E与下道工序联系

	氯气压力减小
	A电解减负荷
B氯压机抽气量大

C 用户用量增加
	A增大回流量
B调小回流阀
C减少去液氯的氯气量

	氯含水超过规定指标
	A干燥硫酸浓度过低
B加酸量太小或断流
C酸温高
D进塔氯气温度高含水量大
E 分析或取样有误差 
	A检查硫酸浓度或更换
B注意调节流量
C降低酸温
D 加强氯气冷却
E 重新分析或取样

	氯气冷却器冷凝氯水多长流不断
	冷却器列管损坏，水进入列管
	停车拆修冷却器

	停车后氯气管道爆炸
	因氯气含水多，停车后未能将此氯气排出，则氯气与金属发生作用放出氢气，氢气积累过多使氯内含氢高，或氯中含氢积累，形成爆炸气体
	停车时间长应将湿氯气排净

	压缩机指示电流突然升高
	A硫酸量太大
B气体压力突然升高
	A调节硫酸量
B调节出口压力

	压缩机内产生响声
	A硫酸循环量过大
B有固体杂物
	A减小酸量
B换算，严重者换机修理或停机换叶轮

	压缩机失酸或机壳升温
	机械杂物堵塞管道
	停机处理

	填料干燥塔氯气出口压力异常降低
	填料压碎或太紧 
	换填料或重新装填料

	洗涤塔或干燥塔发生液泛
	加入的氯水量或硫酸量太大
	减小氯水或硫酸的加入量

	洗涤塔出口氯气温度高
	A气体走短路
B加入的氯水温度高
C循环的氯水量小

D洗涤塔氯水液位低
	A重新装填料
B开大氯水冷却器循环水量
C加大氯水循环量

D加水至规定液位


关 键 岗 位 应 急 措 施 卡





























































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































更多安全生产资料下载，尽在安全管理网[  www.safehoo.com  ]

[image: image1.png]