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                                          安全管理网——安全生产第一交流平台

发电机火灾事故应急处置卡
	响应程序
	情形（现象）
	处置措施
	责任人

	发现
	发电机内部着火；
	（1）在保证自身安全前提下，检查火灾发生区域有无人员受伤，撤离无关人员，扑灭初期火灾；
（2）进入着火区域灭火、检查，应两人一组，应带防毒面具、着防护服。确保自身安全防止发生次生伤害；
（3）向值长汇报，同时向公司消防队汇报。
	就地人员

	
	集电环发生环火着火
	
	

	
	发电机附近电缆燃烧着火引燃发电机油系统
	
	

	
	发电机氢气系统氢气着火、爆炸
	
	

	
	发电机密封油系统外漏着火
	
	

	先期处置
先
	接到汇报后
	（1）命令集控巡操现场核实火情，进行系统隔离和初期火灾扑救；
（2）组织将故障发电机隔离，通知设备部门迅速查明着火原因；
（3）投入发电机消防装置；
（4）隔断与制氢站管道联系，排放发电机本体内的氢气，防止发电机氢气外漏引起的爆炸；
（5）当机组运行时出现密封油管路大面积泄漏可能引起轴承断油并引发油、氢起火的事故时，运行人员应立即打闸，破坏真空停机，并立即通知当值值长、班长，组织安排作好切断油源、置换气体的安全措施，就地组织消防自救，通知厂消防队、市消防队进行灭火。
	值长

	
	
	（1）命令消防队赶往现场灭火；
（2）向发电部、设备部主任和公司领导汇报。
	值长

	汇报
	火势较大
	向发电部、设备部主任及公司领导汇报，申请启动应急预案。
	值长

	应急响应
	火势较大
	采取闷缸措施，不准强行将油系统投入，不准组织强行盘车。
	值长

	
	
	处理油管焊缝前必须放空管中余油，氢管必须将两端阀门关闭，并对管道进行吹扫，对焊缝进行打磨，但不能将管壁磨穿，防止金属颗粒掉入管中；清理干净油管外表面的油质，达到氩弧焊的施焊要求，并进行施焊。
	设备部

	
	
	密封油系统、氢系统各阀门发生泄漏时可更换各紧固件的密封件，更换密封件前应清理干净各密封面，必须保证无杂质掉入管中或油系统中，缺陷消除后迅速恢复氢、油系统；如为阀门的焊接部位泄漏可采用油管、氢管焊缝处理方法进行处理。
	设备部

	
	
	氢气系统其他附件（氢气除湿机）密封部件出现泄漏时可以更换各紧固件的密封件和各备件的方式进行消缺，检修工艺应符合检修规程的质量标准，缺陷消除后迅速恢复氢气系统。
	设备部

	
	
	处理油管焊缝前必须放空管中余油，氢管必须将两端阀门关闭，并对管道进行吹扫，对焊缝进行打磨，但不能将管壁磨穿，防止金属颗粒掉入管中；清理干净油管外表面的油质，达到氩弧焊的施焊要求，并进行施焊。
	设备部

	
	人员受伤
	命令医务人员紧急救护。
	医疗救助组

	
	火势无法控制时
	火势无法控制时，立即当地县应急中心、119指挥中心等请求支援。
	应急办

	
	
	上级应急预案启动，专业队伍到厂全力配合。
	应急指挥部

	应急结束
	火已扑灭，确认现场无火灾隐患
	下令应急结束，各应急队伍现场和正常的生产秩序。
	应急指挥部

	注意事项：（1）火灾扑灭后注意保护现场，为后续取证、定性、保险索赔保留好证据；
（2）应急处置时注意防止中毒、窒息、烧烫伤；
（3）及时将着火部位进行隔离，防止火灾进一步扩大；
（4）现场自救和互救时不熟悉现场情况和灭火方法的人员不得盲目进入危险区域，救人前先确认自己的能力和现场情况是否能够满足对他人施救的需要；
（5）佩戴个人防护器具时注意检查防护用品合格，且在有效检验期内；正确佩戴使用正压式呼吸器、隔热服、隔热手套、绝缘靴等安全防护用具；
（6）应急救援结束后要全面检查，确认现场无火灾隐患和建筑物坍塌的隐患；
（7）火灾扑灭后注意保护现场，为后续取证、定性、保险索赔保留好证据。































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































更多安全生产资料下载，尽在安全管理网[  www.safehoo.com  ]
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