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                                          安全管理网——安全生产第一交流平台

	********************有限公司

岗位应急处置卡

	编制：******          审核：******          审批：******

	岗位名称
	[image: image1.png]氧气充装岗位应急处置卡

	危险工艺名称及参数限值
	

	序号
	本岗位存在的危险性分析
	应急处置（操作）措施

	1
	常压下，当氧的浓度超过40%时，有可能发生氧中毒。吸入40%-60%的氧时，出现胸骨后不适感、轻咳，进而胸闷、胸骨后烧灼感和呼吸困难，咳嗽加剧；严重时可发生肺水肿，甚至出现呼吸窘迫综合征。吸入氧浓度在80%以上时，出现面部肌肉抽动、面色苍白、眩晕、心动过速、虚脱，继而全身强直性抽搐、昏迷、呼吸衰竭而死亡。长期处于氧分压为60-100kPa(相当于吸入氧浓度40%左右)的条件下可发生眼损害严重者可失明。
	出现氧气大量泄露时应立即检查泄露源并关闭充装排、低温泵、送液阀，当泄露源无法封堵时，充装现场人员应迅速脱离现场至空气清新处。如人员出现呼吸停止，应立即进行人工呼吸。并拨打救援电话就医。

	2
	液氧属低温液化气体，助燃。钢瓶装氧气受热会升温增加瓶内压力，在火灾环境中可能因瓶压升迅速升高而出现钢瓶爆炸危险。
	钢瓶充装过程中发现瓶身异常过热时，用水冷却容器，以防受热爆炸。遇到火灾环境可选泡沫二氧化碳，干粉砂土等适合周围火源的灭火剂。 

	3
	氧气钢瓶属于立式圆柱体无缝钢质结构，装卸车或摆放时可能出现倾倒或滚落造成物理打击伤害。 
	对严重出血的伤者，可使用压迫带止血法现场止血。发现伤者有严重骨折时，及时就医。对于脊柱或颈部骨折，不能搬动伤者，应快速联系120急救电话。

	4
	氧气钢瓶不得沾污油脂。严禁与易燃物或可燃物、活性金属粉末等混储。
	油脂类物质遇到了纯氧，很快就会引起燃烧。如果氧气瓶口沾上油脂，当氧气急速度喷出时，使油脂迅速发生氧化反应，且高压气流与瓶口摩擦产生的热量又进一步加速氧化反应的进行，所以沾染在氧气瓶或减压阀上的油脂就会引起燃烧，甚至爆炸。所以沾染油脂的氧气瓶严禁充装，需由专业人员清洗处理。 

	本岗位配备的劳动防护用品
	现场应急救援物资（器材、配件）

	防护手套、防护鞋、防静电工作服
	二氧化碳灭火器、消防栓、沙桶、铁锹

	火灾电话
	急救电话
	公司总调度
	生产调度
	生产安全

	119
	120
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液氧储罐





图中：A-液氧低温储罐   30M3               B-液氧泵          D-汽化器


C-氧气汇流排、充装头   P1、P2、P3-压力表  直径150MM  量程：0~25MPa


F1~F3-阀门    F4-安全阀    F5、F6-3号、4号充装台切换阀    F7-安全阀
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更多安全生产资料下载，尽在安全管理网[  www.safehoo.com  ]

