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                                          安全管理网——安全生产第一交流平台

XXXX公司

工作场所职业病危害因素检测评价报告书

根据《中华人民共和国职业病防治法》、《使用有毒物品作业场所劳动保护条例》等规定，受XXXX公司受托，XXXX疾病预防控制中心于XX年XX月XX日对XXXX公司噪声、粉尘等工作场所存在的职业病危害因素进行了职业卫生学检测，现将结果报告如下：

一、检测评价目的

1、了解生产工艺流程，识别生产环境中职业因素的种类及其危害程度，评定其作业环境是否符合国家卫生标准的要求。

2、评价分析职业卫生防护措施的合理性及有效性，为企业制定职业卫生工作计划提供科学依据。

3、为评价作业人员接触噪声、粉尘的程度及对健康的影响提供依据。

二、检测评价依据及标准

1、《中华人民共和国职业病防治法》（主席令60号，2001）

2、《作业场所职业健康监督管理暂行规定》（国家安监总局第23号令）

3、《使用有毒物品作业场所劳动保护条例》（国务院令352号，2002）

4、《工作场所空气中有害物质检测采样规范》（GBZ159-2004）

5、《工作场所有害因素职业接触限值第Ⅰ部分：化学有害因素》（GBZ2.1-2007）

6、《工作场所有害因素职业接触限值第Ⅱ部分：物理有害因素》（GBZ2.2-2007）

7、《工作场所空气中粉尘测定第1部分：总粉尘浓度》（GHZ/T 192.1-2007）

8、《工作场所空气中粉尘测定第3部分：粉尘分散度》（GHZ/T 192.3-2007）

9、《工作场所物理因素测量第8部分：噪声》（GHZ/T 189.8-2007）

10、《高温作业环境气象条件测定方法》（GB/T934-2008）

三、生产工艺流程图
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 四、职业病危害因素调查

XXXX公司公司主要生产铁水、钢坯、钢板等产品，在生产过程中存在或产生的主要职业病危害因素有噪声、粉尘、CO、SO2、高温等

1、生产工艺过程中的职业病危害因素及分布

噪声：该生产环境为强噪声作业，噪声主要产生于机器运转及生产环节。

粉尘：原料上料过程、钢水冶炼过程中产生的扬尘及粉尘。

一氧化碳：高炉、转炉冶炼产生的CO及炼钢、轧钢过程中使用的CO。

二氧化硫：烧结、球团生产过程中产生。

高温：在铁水冶炼、钢水冶炼、浇铸、钢坯储存、钢板轧制、切割过程中产生。

2、劳动过程中的职业病危害因素

3、职业心理紧张：轮班作业及单调作业等均可导致职业心理紧张

五、职业病危害因素及对人体健康影响

1、噪声：生产性噪声危害的发生和程度主要决定于噪声强度、接触噪声时间、噪声的频率及频谱特性、接触者的敏感性等因素、噪声对人体的影响是全身的，既可引起听觉系统的变化，也可以对神经、心血管、消化及生殖系统产生影响。

听觉系统：噪声对听觉系统的影响主要与噪声的强度和接触的时间有关。早期主要引起暂时性听阂位移，脱离噪声环境一段时间后听力可恢复，属生理性改变；长期接触比较强烈的噪声，可引起永久性听阂位移，听力损伤完全或完全不能恢复，属病理性变化。

职业性噪声聋是人们在工作过程中，由于长期接触噪声而发生的一种进行性的感音性听觉损伤。噪声性耳聋是噪声对听觉器官的长期影响的结果，是法定职业病。

神经系统：长期接触强噪声后，可出现头痛、头晕、耳鸣、心悸及睡眠障碍等神经衰弱综合症。植物神经中枢调节功能减弱，表现为皮肤划痕反映迟钝，血压不稳，血管张力有改变。

心血管系统：在噪声作用下，心率表现出加快或减缓，血压不稳定，血管紧张度增加，弹性降低。

消化系统：在噪声影响下，可以出现肠胃系统得分泌和蠕动功能改变，引起代谢过程的变化，出现维生素、碳水化合物、脂肪、蛋白质和无机盐类的代谢失调，造成胃液分泌减少、蠕动减缓、食欲下降、恶心呕吐等症状。

其他：对心理产生不良影响，主要表现为使人烦恼、易激动、易怒，甚至失去理智等。

2、粉尘：长期吸入粉尘，可使肺内的粉尘越积越多，使肺组织产生广泛的纤维物，严重地损害肺呼吸功能，及致丧失劳动能力。尘肺病的主要症状有咳嗽、咳痰、胸闷气急、胸痛、还有头晕、乏力、失眠、心悸、胃纳不振等。尘肺患者还容易合并其他呼吸系统疾病。

在粉尘中以二氧化硅粉尘对人体健康危害较大，因为二氧化硅粉尘毒性大，且地壳中含量高。

煤尘对人体的危害----矽肺，是尘肺中最常见的一种类型，是由于长期吸入大量含有游离二氧化硅粉尘所引起，以肺部广泛的结节性纤维化为主的疾病。

支气管—肺炎型：有咳嗽、咳痰（痰可成棕黄色）、低热等。如浸蚀肺组织，则可引起局限性的曲菌肉芽或肺炎，肺脓肿。

变态反应性曲菌病：患者畏寒、发热、乏力、有刺激性咳嗽、咳棕黄色浓痰，有时带血，痰中有大量嗜酸粒细胞和曲菌丝。烟曲菌培养阳性。患者有明显哮喘。

曲菌球：随体位改变而在空腹内移动，有刺激性咳嗽。有时可反复咯血。

继发性肺曲球病：病灶呈急性凝固性坏死，伴坏死性血管炎、血栓和菌栓，甚至播及胸膜、脑膜、肝、脾等全身脏器，预后很差。

3、一氧化碳

长期接触低浓度CO对人体健康造成两方面的影响：

(1)神经系统:头晕、头痛、耳鸣、乏力、睡眠障碍、记忆力减退等脑衰弱综合征的症状比较多见，神经行为学测试可发现异常，多于脱离CO接触后即可恢复。上述症状顽固者，往往有多次轻度急性CO中毒的历史。
(2)心血管系统:心电图可出现心律失常、ST段下降、QT间期延长，或右束支传导阻滞等异常。在职业接触者COHb饱和度达到5%以上时，可以见到血清乳酸脱氢酶 (LDH)、羟丁酸脱氢酶 (HBD)、肌酸磷酸激酶 (CPK)增高，这些酶活性的增高可能与心肌损害有关。此外，通过人群调查，发现约20%～25%的吸烟者血中COHb高于8%～10%，这些人心肌梗死的猝死率比不吸烟者为高。近年对63名冠状动脉硬化患者研究发现，在接触CO使COHb水平由0.6%升高至2%及3.9%后，其出现心肌梗死和心绞痛的时间提前，对运动的耐受力明显减低。这些调查资料，结合动物实验研究，提示在低浓度CO的长期作用下，心血管系统有可能受到不利影响。其与血红蛋白结合能力为氧气的二百倍。
急性一氧化碳中毒
是吸入高浓度一氧化碳后引起以中枢神经系统损害为主的全身性疾病，中毒起病急、潜伏期短。轻、中度中毒主要表现为头痛、头昏、心 悸、恶心、呕吐、四肢乏力、意识模糊，甚至昏迷,但昏迷持续时间短，经脱离现场进行抢救，可较快苏醒、一般无明显并发症。重度中毒者意识障碍程度达深昏迷状态，往往出现牙关紧闭、 强直性全身痉挛、大小便失禁。

部分患者可并发脑水肿、肺水肿、严重的心肌损害、休克、呼吸衰竭、上消化道出血、皮肤水泡或成片的皮肤红肿、肌肉肿胀坏死、肝、肾损害等。
六、检测内容与方法

1、检测内容与方法

根据该公司的生产工艺流程、职业卫生学调查和生产实际情况及该公司委托，确定本次检测内容。按照《工作场所空气中有害物质监测采样规范》、《工作场所物理因素测量》确定测定点、采样频次与方法，采样同时记录各测量点的气象条件。详见表1.

表1.检测内容与方法

	检测内容
	采样器
	分析方法

	粉   尘
	TYF-30粉尘采样器
	重量法

	煤   尘
	TYF-30粉尘采样器
	重量法

	噪   声
	HS6288A型声级计
	直读法

	气温、气湿
	通风式干湿球温度计
	直读法

	气   压
	气压表
	直读法

	风   速
	QDF型热球式电风速计
	直读法

	CO气体
	气体分析仪
	直读法

	二氧化硫
	Apex 二氧化硫采样器
	直读法


2、检测点（定点）的设置

1）工作场所有毒物质测定点的设置原则

测试点设在有代表性的劳动者接触地点，尽可能靠近劳动者，但不影响劳动者的正常操作，且避免生产过程中待测物质直接飞溅入收集器内。选择的测试点包括空气中有毒浓度最高，工人接触时间最长的作业点，并引作重点测试点。在测试点上设置的收集器在劳动者的呼吸带，距离地面1.5米。

2)工作场所噪声测试点设置原则

a.将工作场所分成几个区域，任意两个区域的声级差大于或等于3分贝，每个区域内的声级波动小于3分贝，每个区域取8个测点。这些区域包括所有工人为巡视或管理生产过程而经常工作、活动的地点和范围。

b．测量时，将传感器放置在工人的耳朵位置（检测人员离开）。

c.噪声测量时，要注意避免或减少气流、电磁场、温度和湿度等因素对测量结果的影响。

根据以上原则，结合本厂特点，设置采样点。

3、测定方法：按《工作场所有害物质检测方法》的规定执行。

4、现场测试：

检测与评价范围：炼铁厂原料工段、球团工段、白灰工段、喷煤工段、炼铁工段、、运行工段，炼钢工段、连铸工段、公辅工段，轧钢厂轧钢工段、检修工段等存在职业病危害因素的工作场所；

测试条件：在正常工作条件下进行；

测试频率：采样时间和采样数量根据工人活动写实记录，采集有代表性的样品，以满足评价分析最高浓度、短时间接触浓度和时间加权平均浓度的需要。

七、检测结果

（一）噪声强度检测结果

1.工作场所噪声强度测定结果详见表2
表2 工作场所噪声强度检测结果

	单元
	采样地点
	采样时间
	噪声强度[dB(A)]
	最大值

	锅炉房
	东侧
	2012.03.15
	75.3
	72.3
	70.3
	78.2

	
	
	2012.03.16
	74
	78
	73
	

	
	
	2012.03.17
	72
	77
	74
	

	
	西侧
	2012.03.15
	71
	74
	75
	75

	制氧站
	空压机旁
	2012.03.16
	95
	94
	96
	96

	
	膨胀机旁
	2012.03.16
	77
	76
	78
	78

	
	氧、氮压缩机旁
	2012.03.16
	89
	94
	92
	94

	
	水泵房旁
	2012.03.16
	75
	77
	75
	77

	
	院内东侧
	2012.03.16
	65
	65
	65
	65

	
	院内西侧
	2012.03.16
	64
	65
	64
	65

	炼钢压缩空气机房
	风机旁
	2012.03.17
	92
	90
	94
	94

	炼铁风机房
	风机旁
	2012.03.17
	89
	91
	90
	91

	轧钢钢板运输辊道
	辊道旁
	2012.03.17
	84
	82
	86
	86

	轧钢厂ACC
	ACC设备旁
	2012.03.17
	87
	88
	87
	88


2.各工种工作人员接触噪声强度检测结果详见表3
表3 各工种作业人员接触噪声强度检测结果

	工种
	测定日期
	测定结果[dB(A)]
	评价使用量

[dB(A)]
	职业限制

[dB(A)]
	判定结果

	锅炉房操作工
	2012.03.15
	75
	75
	85
	不超标

	
	2012.03.16
	78
	78
	85
	不超标

	
	2012.03.17
	77
	77
	85
	不超标

	制氧站空压工
	2012.03.15
	95
	95
	85
	超标

	
	2012.03.16
	92
	92
	85
	超标

	
	2012.03.17
	93
	93
	85
	超标

	制氧站操作工
	2012.03.15
	78
	78
	85
	不超标

	
	2012.03.16
	77
	77
	85
	不超标

	
	2012.03.17
	75
	75
	85
	不超标

	制氧站氧、氮压工
	2012.03.15
	90
	90
	85
	超标

	
	2012.03.16
	94
	94
	85
	超标

	
	2012.03.17
	91
	91
	85
	超标

	制氧站水泵工
	2012.03.15
	79
	79
	85
	不超标

	
	2012.03.16
	74
	74
	85
	不超标

	
	2012.03.17
	77
	77
	85
	不超标

	炼钢压缩空气机操作工
	2012.03.15
	86
	86
	85
	超标

	
	2012.03.16
	89
	89
	85
	超标

	
	2012.03.17
	92
	92
	85
	超标

	
	2012.03.16
	90
	90
	85
	超标

	
	2012.03.17
	90
	90
	85
	超标

	轧钢辊道操作工
	2012.03.15
	84
	84
	85
	不超标

	
	2012.03.16
	87
	87
	85
	超标

	
	2012.03.17
	86
	86
	85
	超标

	轧钢ACC操作工
	2012.03.15
	83
	83
	85
	不超标

	
	2012.03.16
	88
	88
	85
	超标

	
	2012.03.17
	90
	90
	85
	超标


（二）粉尘检测结果

1.工作场所粉尘浓度监测结果，见表4
表4 工作场所粉尘浓度监测结果

	采样地点
	采样时间
	总颗粒悬浮物（mg/m³）
	超限倍数
	结果判定

	锅炉房
	2012.03.15
	0.33
	2
	不超标

	
	2012.03.16
	0.34
	2
	不超标

	
	2012.03.17
	0.32
	2
	不超标

	原料场
	2012.03.15
	0.76
	2
	不超标

	
	2012.03.16
	0.67
	2
	不超标

	
	2012.03.17
	0.68
	2
	不超标

	烧结机
	2012.03.15
	0.65
	2
	不超标

	
	2012.03.16
	0.64
	2
	不超标

	
	2012.03.17
	0.69
	2
	不超标

	炼铁炉前
	2012.03.15
	0.70
	2
	不超标

	
	2012.03.16
	0.71
	2
	不超标

	
	2012.03.17
	0.68
	2
	不超标

	炼钢炉前
	2012.03.15
	0.69
	2
	不超标

	
	2012.03.16
	0.73
	2
	不超标

	
	2012.03.17
	0.74
	2
	不超标

	炼钢炉后
	2012.03.15
	0.72
	2
	不超标

	
	2012.03.16
	0.71
	2
	不超标

	
	2012.03.17
	0.75
	2
	不超标

	连铸平台
	2012.03.15
	0.68
	2
	不超标

	
	2012.03.16
	0.69
	2
	不超标

	
	2012.03.17
	0.67
	2
	不超标

	炼钢上料区
	2012.03.15
	0.82
	2
	不超标

	
	2012.03.16
	0.83
	2
	不超标

	
	2012.03.17
	0.81
	2
	不超标


2.工作场所空气中粉尘分散度检测结果 详见表5
表5 工作场所空气中粉尘分散度

	单元
	采样时间
	采样地点
	分散度（%）

	
	
	
	<2um
	2um-5um
	5um-10um
	>10um

	锅炉房
	2012.03.15
	场所
	65
	30
	5
	0

	
	
	
	66
	30
	4
	0

	
	
	
	66
	31
	3
	0

	
	
	个人
	55
	40
	5
	0

	
	
	
	56
	39
	5
	0

	
	2012.03.16
	场所
	66
	30
	4
	0

	
	
	
	66
	30
	4
	0

	
	
	
	66
	31
	3
	0

	
	
	个人
	55
	40
	5
	0

	
	
	
	57
	39
	4
	0

	
	2012.03.17
	场所
	65
	30
	5
	0

	
	
	
	66
	30
	4
	0

	
	
	
	66
	31
	3
	0

	
	
	个人
	55
	40
	5
	0

	
	
	
	56
	39
	5
	0

	原料场
	2012.03.15
	场所
	65
	30
	5
	0

	
	
	
	66
	30
	4
	0

	
	
	
	66
	31
	3
	0

	
	
	个人
	58
	40
	2
	0

	
	
	
	57
	39
	4
	0

	
	2012.03.16
	场所
	65
	30
	5
	0

	
	
	
	68
	30
	2
	0

	
	
	
	66
	31
	3
	0

	
	
	个人
	57
	40
	3
	0

	
	
	
	56
	39
	5
	0

	
	2012.03.17
	场所
	60
	35
	5
	0

	
	
	
	66
	30
	4
	0

	
	
	
	66
	31
	3
	0

	
	
	个人
	55
	40
	5
	0

	
	
	
	56
	39
	5
	0

	烧结机
	2012.03.15
	场所
	65
	30
	5
	0

	
	
	
	66
	30
	4
	0

	
	
	
	66
	31
	3
	0

	
	
	个人
	55
	40
	5
	0

	
	
	
	56
	39
	5
	0

	
	2012.03.16
	场所
	66
	29
	5
	0

	
	
	
	65
	30
	4
	1

	
	
	
	66
	31
	3
	0

	
	
	个人
	55
	40
	5
	0

	
	
	
	56
	39
	5
	0

	
	2012.03.17
	场所
	65
	30
	5
	0

	
	
	
	64
	31
	4
	0

	
	
	
	64
	31
	5
	0

	
	
	个人
	55
	40
	5
	0

	
	
	
	56
	39
	5
	0

	炼铁炉前
	2012.03.15
	场所
	65
	30
	5
	0

	
	
	
	66
	30
	4
	0

	
	
	
	66
	31
	3
	0

	
	
	个人
	55
	40
	5
	0

	
	
	
	57
	39
	4
	0

	
	2012.03.16
	场所
	65
	30
	5
	0

	
	
	
	66
	30
	4
	0

	
	
	
	66
	31
	3
	0

	
	
	个人
	57
	40
	3
	0

	
	
	
	56
	38
	5
	1

	
	2012.03.17
	场所
	65
	30
	5
	0

	
	
	
	66
	30
	4
	0

	
	
	
	65
	32
	3
	0

	
	
	个人
	55
	40
	5
	0

	
	
	
	56
	39
	5
	0

	炼钢炉前
	2012.03.15
	场所
	65
	30
	5
	0

	
	
	
	66
	30
	4
	0

	
	
	
	66
	31
	3
	0

	
	
	个人
	55
	40
	5
	0

	
	
	
	54
	40
	6
	0

	
	2012.03.16
	场所
	65
	30
	5
	0

	
	
	
	66
	30
	4
	0

	
	
	
	66
	31
	3
	0

	
	
	个人
	57
	39
	4
	0

	
	
	
	56
	39
	5
	0

	
	2012.03.17
	场所
	65
	30
	5
	0

	
	
	
	66
	30
	4
	0

	
	
	
	66
	31
	3
	0

	
	
	个人
	55
	40
	5
	0

	
	
	
	56
	39
	5
	0

	炼钢炉后
	2012.03.15
	场所
	67
	30
	3
	0

	
	
	
	68
	29
	3
	0

	
	
	
	68
	28
	4
	0

	
	
	个人
	65
	30
	5
	0

	
	
	
	66
	29
	5
	0

	
	2012.03.16
	场所
	65
	30
	5
	0

	
	
	
	66
	30
	4
	0

	
	
	
	66
	31
	3
	0

	
	
	个人
	55
	40
	5
	0

	
	
	
	55
	39
	5
	1

	
	2012.03.17
	场所
	66
	30
	4
	0

	
	
	
	66
	30
	4
	0

	
	
	
	66
	31
	3
	0

	
	
	个人
	55
	40
	5
	0

	
	
	
	56
	39
	5
	0

	连铸平台
	2012.03.15
	场所
	65
	30
	5
	0

	
	
	
	66
	30
	4
	0

	
	
	
	66
	31
	3
	0

	
	
	个人
	55
	40
	5
	0

	
	
	
	54
	39
	6
	0

	
	2012.03.16
	场所
	65
	30
	5
	0

	
	
	
	66
	30
	4
	0

	
	
	
	66
	31
	3
	0

	
	
	个人
	55
	40
	5
	0

	
	
	
	56
	39
	5
	0

	
	2012.03.17
	场所
	65
	30
	5
	0

	
	
	
	66
	30
	4
	0

	
	
	
	66
	31
	3
	0

	
	
	个人
	55
	40
	5
	0

	
	
	
	55
	40
	5
	0

	炼钢上料区
	2012.03.15
	场所
	65
	30
	5
	0

	
	
	
	66
	30
	4
	0

	
	
	
	66
	31
	3
	0

	
	
	个人
	55
	40
	5
	0

	
	
	
	56
	39
	5
	0

	
	2012.03.16
	场所
	65
	30
	5
	0

	
	
	
	66
	30
	4
	0

	
	
	
	66
	31
	3
	0

	
	
	个人
	55
	40
	5
	0

	
	
	
	57
	39
	4
	0

	
	2012.03.17
	场所
	65
	29
	5
	1

	
	
	
	66
	30
	4
	0

	
	
	
	66
	31
	3
	0

	
	
	个人
	55
	40
	5
	0

	
	
	
	56
	39
	5
	0


（三）一氧化碳监测结果
1、工作场所一氧化碳含量检测结果 详见表6

表6 工作场所一氧化碳含量检测结果
	单元
	采样地点
	采样时间
	CMAC （mg/m³）
	最大值

	炼铁厂烧结工段
	烧结平台
	2012.03.15
	0
	6
	1
	6

	炼铁厂炼铁工段
	炉前平台
	2012.03.15
	5
	12
	2
	12

	炼铁厂炼铁工段
	看水平台
	2012.03.15
	14
	18
	12
	18

	炼铁厂热风工段
	热风炉
	2012.03.15
	12
	15
	8
	15

	炼钢厂公辅工段
	风机房
	2012.03.16
	0
	2
	1
	2

	炼钢厂炼钢工段
	转炉19米平台
	2012.03.16
	5
	14
	8
	14

	炼钢厂生产准备工段
	钢包烘烤器
	2012.03.16
	19
	16
	18
	19

	炼钢厂连铸工段
	中包烘烤器
	2012.03.16
	16
	18
	10
	18

	轧钢厂轧钢工段
	加热炉
	2012.03.17
	4
	9
	0
	9


2.各工种工作人员接触一氧化碳强度检测结果详见表7

表7各工种工作人员接触一氧化碳强度检测结果
	工种
	测定日期
	STEL

（mg/m³）
	TWA 

（mg/m³）
	职业限制

（mg/m³）
	判定结果

	烧结巡检工
	2012.03.15
	5
	2
	20
	不超标

	
	2012.03.16
	8
	4
	20
	不超标

	
	2012.03.17
	4
	2
	20
	不超标

	炼铁炉前工
	2012.03.15
	2
	4
	20
	不超标

	
	2012.03.16
	1
	3
	20
	不超标

	
	2012.03.17
	3
	3
	20
	不超标

	炼铁看水工
	2012.03.15
	11
	12
	20
	不超标

	
	2012.03.16
	13
	11
	20
	不超标

	
	2012.03.17
	11
	9
	20
	不超标

	炼铁热风炉巡检工
	2012.03.15
	14
	15
	20
	不超标

	
	2012.03.16
	16
	13
	20
	不超标

	
	2012.03.17
	13
	15
	20
	不超标

	炼钢厂公辅工段巡检工
	2012.03.15
	0
	1
	20
	不超标

	
	2012.03.16
	1
	1
	20
	不超标

	
	2012.03.17
	0
	0
	20
	不超标

	炼钢厂转炉机修工
	2012.03.15
	3
	5
	20
	不超标

	
	2012.03.16
	2
	6
	20
	不超标

	
	2012.03.17
	5
	5
	20
	不超标

	炼钢厂钢包工
	2012.03.15
	16
	15
	20
	不超标

	
	2012.03.16
	18
	17
	20
	不超标

	
	2012.03.17
	14
	15
	20
	不超标

	连铸车间机修工
	2012.03.15
	10
	11
	20
	不超标

	
	2012.03.16
	14
	10
	20
	不超标

	
	2012.03.17
	8
	9
	20
	不超标

	轧钢加热炉机修工
	2012.03.15
	5
	7
	20
	不超标

	
	2012.03.16
	2
	4
	20
	不超标

	
	2012.03.17
	0
	6
	20
	不超标


（四）二氧化硫
1、工作场所二氧化硫含量检测结果 详见表8

表8工作场所二氧化硫含量检测结果
	单元
	采样地点
	采样时间
	CMAC （mg/m³）
	最大值

	炼铁厂烧结工段
	烧结机旁
	2012.03.15
	0
	6
	2
	6

	炼铁厂炼铁工段
	球团竖炉旁
	2012.03.15
	0
	4
	1
	4


2.各工种工作人员接触二氧化硫强度检测结果详见表9

表9各工种工作人员接触二氧化硫强度检测结果
	工种
	测定日期
	STEL

（mg/m³）
	TWA 

（mg/m³）
	职业限制

（mg/m³）
	判定结果

	烧结机修工
	2012.03.15
	0
	4
	5
	不超标

	
	2012.03.16
	1
	3
	5
	不超标

	
	2012.03.17
	3
	4
	5
	不超标

	球团机修工
	2012.03.15
	2
	4
	5
	不超标

	
	2012.03.16
	1
	3
	5
	不超标

	
	2012.03.17
	4
	3
	5
	不超标


（五）高温辐射

1.工作场所高温辐射强度测定结果详见表10
表10 工作场所高温辐射强度检测结果

	单元
	采样地点
	采样时间
	WBGT（℃）
	最大值

	炼铁炉前
	东侧
	2012.03.15
	22
	27
	26
	27

	
	西侧
	2012.03.15
	21
	28
	25
	28

	炼钢厂
	炉前
	2012.03.16
	22
	26
	25
	26

	
	炉后平台
	2012.03.16
	30
	35
	32
	35

	
	钢包班
	2012.03.16
	32
	36
	33
	36

	
	精炼炉
	2012.03.16
	31
	33
	29
	33

	
	连铸浇钢平台
	2012.03.16
	28
	32
	30
	32

	
	模铸浇钢平台
	2012.03.16
	18
	22
	20
	22

	轧钢厂
	原料段
	2012.03.17
	22
	26
	23
	26

	
	辊道旁
	2012.03.17
	28
	30
	29
	30

	
	火切场
	2012.03.17
	20
	24
	18
	24


2.各工种工作人员接触高温辐射强度检测结果详见表11

表11各工种工作人员接触高温辐射强度检测结果
	工种
	测定日期
	工作强度
	接触时间率
	测定结果（℃）
	职业限制

（℃）
	判定结果

	高炉炉前工
	2012.03.15
	II
	50％
	27
	30
	不超标

	
	2012.03.16
	II
	50％
	26
	30
	不超标

	
	2012.03.17
	II
	50％
	28
	30
	不超标

	转炉炉前工
	2012.03.15
	II
	50％
	31
	30
	超标

	
	2012.03.16
	II
	50％
	33
	30
	超标

	
	2012.03.17
	II
	50％
	33
	30
	超标

	精炼炉前工
	2012.03.15
	II
	50％
	30
	30
	不超标

	
	2012.03.16
	II
	50％
	32
	30
	超标

	
	2012.03.17
	II
	50％
	30
	30
	不超标

	钢包工
	2012.03.15
	II
	50％
	32
	30
	超标

	
	2012.03.16
	II
	50％
	34
	30
	超标

	
	2012.03.17
	II
	50％
	32
	30
	超标

	连铸浇钢工
	2012.03.15
	II
	50％
	28
	30
	不超标

	
	2012.03.16
	II
	50％
	31
	30
	超标

	
	2012.03.17
	II
	50％
	29
	30
	不超标

	模铸浇钢工
	2012.03.15
	II
	25％
	19
	32
	不超标

	
	2012.03.16
	II
	25％
	22
	32
	不超标

	
	2012.03.17
	II
	25％
	17
	32
	不超标

	钢坯管理员
	2012.03.15
	I
	25％
	18
	33
	不超标

	
	2012.03.16
	I
	25％
	24
	33
	不超标

	
	2012.03.17
	I
	25％
	22
	33
	不超标

	描号员
	2012.03.15
	I
	25％
	29
	33
	不超标

	
	2012.03.16
	I
	25％
	32
	33
	超标

	
	2012.03.17
	I
	25％
	30
	33
	不超标

	火切工
	2012.03.15
	II
	100%
	17
	28
	不超标

	
	2012.03.16
	II
	100%
	23
	28
	不超标

	
	2012.03.17
	II
	100%
	21
	28
	不超标


八、检测结果与评价

从表2至表11各项指标检测结果显示：

1、制氧站、炼铁厂风机房、轧钢厂辊道及ACC噪声部分超标；

2、转炉炉前工、精炼炉前工、钢包工、连铸浇铸工、轧钢描号工接受高温热辐射超标。

粉尘、一氧化碳、二氧化硫现场检测指标均符合要求。

九、建议

1、健全职业健康卫生管理制度、职业卫生监测、职业健康监护等职业卫生档案。

2、加强噪声源与噪声传播的控制，采用吸声与消声技术，在高噪声环境工作的工人要佩戴耳塞等保护听力的防护用品，对噪声作业工人要定期进行听力检查等措施，以保护工人的听力。
3、为受到高温热辐射岗位人员配备阻燃服、隔热面罩等防护措施。
4、加强对各种职业病防护设施的检修，保证其有效使用率，确保工作场所有害因素浓度（强度）符合国家职业卫生标准的要求。

5、对职工进行定期的职业卫生和职业病防治知识培训，提高职工自我保护意识。

6、按时发放并监督工人正确使用个人防护用品，如防尘口罩、耳塞、防护眼镜等。

7、定期由疾病预防控制中心对从事接触职业病危害作业的工人进行职业健康检查，以便职业病的早预防、早发现、早治疗，降低职业病的发病率。

二零一二年三月二十日
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更多安全生产资料下载，尽在安全管理网[  www.safehoo.com  ]

