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                                          安全管理网——安全生产第一交流平台

XXXXXX化工有限公司
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二○一○年二月十五日

XXXXXX化工有限公司

30000吨工业硫化钠试生产方案

我公司30000吨工业硫化钠项目，于2006年经XX市计划委员会立项，自筹资金800万元，利用原国营红山铸造厂搬迁后的闲置厂房，引进先进的转窑生产线，并于同年建设，于2007年竣工，公司现有职工80人，其中技术人员10人。

由于受金融危机和资金不足的影响，停建一段时间，现该项目并由XX医药设计院做了安全设施设计专篇，对该项目在生产工艺过程中的危险、有害因素进行充分的预测，投入大量资金搞硬件建设，安装了操作台栏杆、皮带、传动部份护罩、有毒有害气体报警仪、排风扇、增加了消防栓、灭火器等。成立了安全生产科，配备了专职安全管理人员，对操作工人进行了上岗前培训，各工段制定了岗位职责和安全操作规程，电工、焊工执证上岗，同时成立了安全应急救援小组，制定了应急预案，配备了应急器、救护器材、应急装备等。

根据事故影响范围和可控性，对事故应急进行响应分级，应急救援。

我公司在该项目建设时进行了安全三同时的建设，现我公司具备了安全生产条件准备试产，并将该项目生产工艺流程以及在该生产工艺过程中可能出现的危险、有害因素的预防，以及一旦出现大的事故和伤亡如何进行应急救援的方案报给安监局，希贵局批准我公司试产。

一、该项目生产工艺、装置等情况

转炉生产工业硫化钠属国内的先进工艺，是半机械化生产，产量高，能耗低，效益好，产品质量高，环境污染小，符合新型工业化要求，其生产工艺如下：
工业硫化钠生产工艺流程图
[image: image3.png]该生产工艺属煤还原法，即煤和Na2SO4在煅烧的条件下的氧化还原反应生成两份CO2和工业硫化钠，产品质量符合国家标准，产品含量≥60%，含水量＞36%，不会自燃，采用塑膜包装或铁桶包装。生产流程中不使用锅炉等压力容器、罐。不使用有毒有害、易燃、易爆物质作生产原辅材料。附生产工业硫化钠原辅材料、动力消耗、设备一览表：

吨产品原辅材料、动力消耗表

	品名
	耗量

	Na2SO4
	1.3吨

	煤
	1.2吨

	电
	6度


主要设备表

	设备名称
	数量

	转炉
	3台

	热化浸取缸
	6个

	浓缩线
	3条

	制片机
	2台

	皮带输送机
	2台

	电机容量
	200千瓦

	粉煤机
	2台

	喷煤机
	2台

	碱泵
	8台


煅烧时温度虽然高达1300℃，转炉煅烧是密闭的，工人不产生高温作业中暑，出料现场增设了围栏，同时在浸取池四周也增设了围栏，根据不同的工种给工人发放了劳保用品，克服了飞溅碱液的灼伤，附劳保用品发放表（见附表一）。

该工艺机械化程度较高，用电量相对比原来手工操作的土炉生产用电量大，电器、电机设备多。生产上有通过培训取得电工证的工人管理，厂里有配电房，各个用电工段都安装了配电柜、箱，用电线路架设规范，严禁乱拉乱搭用电。

电焊工人也通过了培训取得了上岗资格，氧气、乙炔使用时都必须相隔一定的距离，机器皮带和运输加了防护罩等，从硬件设施的配备和完善上减少了安全事故的发生。

操作工人都进行了岗前培训，考试合格上岗，各工段都制定了岗位职责和操作规程。厂里制定了不能饮酒、穿拖鞋上岗等劳动制度，从管理上遏制安全事故的发生。

二、公司外部资料

公司位于XX区西北方向，在南平镇红山村，距离南坪镇9公里，距XX区25公里，地方公路通过，交通方便。公司位于长两公里、宽约50-150米的两边是坡地的狭长地带里。公路四面有围墙，5户村民均在公司围墙以外，距离公司厂区500米外。发生紧急情况对农户和厂里工人能够通过贯穿生产区的公路迅速撤离。公司工业硫化钠生产只占用该狭长地带中间的一段，占地面积约2000平方米。其中煤、NaSO4库房约700平方米，产品库房300平方米，生产用面积约1000平方米，前后两面是坡地，左右两面是通道和闲置厂房。（见附图一、二：公司平面图、道路交通示意图）

厂房是砖柱墙体、钢架、水泥区、槽型瓦，高18米，生产区设有灭火器6个，消防角6个，设置2个消防栓。

硫化钠生产无废水外排，主要排放废气为生产过程中燃煤的SO2气体，该工艺在建设时就搞了环保三同时，采用水沫除尘、收硫、废渣自建有渣场堆放。
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XXXX化工有限公司文件

发[2009]2号


关于成立安全生产科及其职责的通知

车间各班组：

为了认真贯彻执行《中华人民共和国安全生产法》，根据国务院《关于进一步加强安全生产工作的决定》以及市委、市府《关于加强安全生产管理严肃安全生产工作纪律》文件精神要求，结合本企业实际情况成立XXXXXX化工有限公司安生产科。该生产科须认真落实公司安全生产管理制度，组织职工培训、学习，增强全企业职工安全生产意识，确保安全生产目标的落实。

安全生产科组织机构：

科长：
成员： 












XXXXXX化工有限公司












 二○○九年三月五日

主题词：成立  安全生产科  通知                        
主送：公司各科室、车间、各班组                       

XXXXX化工有限公司文件

 发[2009]3号


关于安全生产管理小组及专职安管人员、应急救援小组的成立的通知

公司各科室、车间各班组：

为了使公司安全生产管理制度的落实，对安全隐患能够即时的发现，对隐患的消防人有监督、整治，遇到事故有人组织急救，有人定期组织职工安全知识的培训，经公司研究决定成立以公司经理任组长，生产厂长阳才君、车间主任鲜为凯、向国寿为成员的安全生产管理小组，配备向国寿为安全生产专职人员，成立应急救援小组，应急救援小组成员为。希望上述各小组、成员做好安全管理工作，确保生产的正常运行。











XXXXXX化工有限公司












 二○○九年三月六日

主题词：成立  安全生产领导小组  通知                        
主送：公司各科室、车间、各班组                       
安全生产管理制度

一、全厂干部职工必须认真学习贯彻《中华人民共和国安全生产法》，认真搞好本企业的安全生产管理工作，确保企业财产和职工生命安全。

二、厂长是企业安全生产的第一责任人，对本企业的安全生产负全面责任，负责对企业在生产过程中的安全生产进行具体的安置、安排、检查。必须树立“安全第一，预防为主”的思想，严禁违章指挥，努力把安全事故杜绝在发生之前。

三、定期召开安全会议，查找安全生产上存在的隐患，并安排落实整改措施，追踪检查整改情况，对职工进行安全培训和教育，不断提高和增强职工的安全知识和安全意识。

四、安全不安全，班组是关键。加强班组建设是搞好企业安全的重要环节，班组长必须牢固树立“安全第一，预防为主”的安全意识。在生产过程中，严禁违章操作，严格按“安全操作规程”进行操作，杜绝安全事故，降低工伤事故。

五、不定期对本企业的安全生产进行自查，对查出来的安全隐患及时落实人员限定时间进行整改，整改后组织有关人员进行验收，合格后进行生产。

六、发生安全事故，按“三不放过”的原则进行处理，使职工吸收事故教训，杜绝类似事故再次发生。

七、严格执行安全事故上报制度，如发生安全事故，按上级主管部门要求及时上报有关部门。

八、自觉服从上级有关部门的管理，接受安全监察部门的检查和监督，按时参加上级有关部门召开的安全生产会议，并将会议精神及时传达到职工之中。

九、发生安全事故，对当事人要追究责任，该罚款的罚款，该行政处分的进行行政处分，该负刑事责任的交司法机关处理。

十、对企业生产的化学产品（硫化碱）严格按照有关危化品的生产、储存、销售运输管理办法进行管理。
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制片包装入库
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粗碱





转炉煅烧





Na2SO4
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煤








更多安全生产资料下载，尽在安全管理网[  www.safehoo.com  ]

