
叉车技术 画

该液压铆打机采用小型叉车的齿轮泵、倾料油缸

及与其对应的换向阀进行组装而成。倾抖面油缸在

普通车床上进行加工 ,在缸体表面靠两端加工两条深

为 、宽为 的固定槽 ,使油缸固定可靠。为

了降低空载负荷 ,复位压力和工作压力各装一个调压

阀 ,即采用双调压间 ,一般复位压力在 尹左右 ,

工作压力可根据需求进行调整控制。液压铆打机为

手动式 ,其调节手柄路在机体外 ,可很方便地随时调

节。控制部分采用脚玲拉制 ,操作控制自如 ,相当方

便 ,可为一理想的维修用设备。

该机用途较广 ,可根据工艺需要加工多种备用属

具。但要注意的是 ,外霉油管必须有保护层或装上安

全防护革 ,以免油管爆裂造成液体伤人。
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叉 车 安 全 设 施

叉车基本安全设施包括超载起升保护、

最大下降速度控制、护顶架、制动与坡道停车

以及零部件的安全要求。

零部件的安全要求
使用货叉进行装卸作业时 ,在额定起重

量时应保证货物或托盘中心至叉面的距离不

超过载荷中心距值 ,在货物或托盘中心至叉

面的距离大于载荷中心时 ,应按叉车载荷曲

线降低起重量。货叉是专用工具 ,应检查叉

与叉面的变形角度 ,防止货叉直角误差超过

“或者货叉端部变形超过 一 ,以免达

到一定起升高度时货物会从货叉上滑出 ,损

伤货物或误伤人员。使用中应经常检查两链

条松紧的一致性与链片有无损坏、开裂。

超载起升保护
当装卸作业起升 起重量的载

荷时 ,多路换向阀中的安全阀发挥作用 ,将显

示起升速度下降或起升动作失灵 ,给操作人

员发出超载的信号。

最大下降速度控制

为了提高装卸效率 ,叉车起升速度增大 ,

但满载下降速度也增大 ,下降速度过大是危
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险的。一般下降速度不应超过 而而 。叉

车液压系统都装有下降限速阀 ,既控制满载

下降速度不超过 而而 ,又防止起升油缸的

高压橡胶软管突然爆破时 ,起升在一定高度

的载荷不会连同货叉一起突然落下。

制动和坡道停车
按叉车的运行速度在满载和无载状态分

为两种制动距离 ,如表 。检查叉车制动距离

的同时 ,也要查看左右两轮胎制动的一致性 ,

以防轮胎单边制动。坡道停车检查多以停车

制动器 手制动器 的灵敏性来表示 ,通常规

定以坡道的坡度值为停车要求来检验手制动

器 ,以表示叉车的停车安全性。

护顶架

叉车护顶架是防止货物突然落下砸伤司

机的一种保护设施。对护顶架的具体要求是 ,

在制造厂叉车必须按起重量分级进行规定的

静态和动态试验 ,不允许有 伽几 的永久变形 ,

护顶架上部的开口尺寸 宽度与长度 都应小

于 加刀。叉车在日常使用过程中 ,护顶架纵

横梁的永久变形不应大于 伍 ,不允许有裂

缝存在 ,这样才能保证司机的操作安全。


