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                                          安全管理网——安全生产第一交流平台

压风机司机应急处置卡

工艺流程：1安全确认→2开机操作→3停机操作

	工序
	主要危险危害因素及后果
	事故预防程序
	应急措施

	1
	1.检查压风机和电控设备不到位。

2.滑倒、碰伤。
	1.检查压风机状态完好。检查各仪表、配电柜指示是否正常。检查各闸阀处于正确位置。

2.地面清洁，无油污杂物，安全行走。
	1.开机前对设备进行检查。

2.定期对压风机司机进行操作规程的培训。

	2
	1.挤伤。

2.触电。
	1.开启压风机。严格按照操作规程开启压风机。

2.检查各仪表指示正常。
	1.班中定时巡检。

2.定期对司机进行培训。

	3
	1.挤伤。

2.未及时切断电源。
	1.压风机停止运行后，相应开关柜挂卡警示。

2.做好记录。
	1.停机后检查设备正常。

2.严格执行交接班制度，认真检查记录，接班对设备进行全面检查。





















































































































































































































































































































































更多安全生产资料下载，尽在安全管理网[  www.safehoo.com  ]
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