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                                          安全管理网——安全生产第一交流平台

立井把钩应急处置卡

工艺流程：1安全确认→2操作

	工序
	主要危险危害因素及后果
	事故预防程序
	应急措施

	1
	1.挤伤。

2.碰伤。
	1.检查轨道。

2.检查罐笼门和安全门。

3.检查阻车器、推车机。
4.检查罐内挡车器。
	1.2人配合，做好互保联保。

2.开关罐笼门和安全门时，做到自主保安。

3.必须与信号工配合好。

4.手扶罐笼，用脚蹬踏，查看挡车器灵活情况。

	2
	1.挤伤。

2.碰伤。

3.砸伤。

4.掉道。

5.坠井。
	1.检查车辆的装载、封车情况。

2.罐笼到位后，填车。

3.提升前，检查填车是否到位。

4.人员入罐时，清查人数。
5.发送提升指令。

6.站位合理。
	1.入井车辆装封车必须牢固。

2.把钩工必须精力集中，认真负责。

3.罐笼停稳后，按程序打开安全门，放下摇台打开阻车器，填车到位。

4.乘罐人员必须按规定入罐，自觉维护乘罐秩序，不得出现超员现象，关好罐笼门。

5.把钩工发送提升信号指令清晰、正确。

6.填罐操作时站位合理，操作完毕离开井筒。





















































































































































































































































































































































更多安全生产资料下载，尽在安全管理网[  www.safehoo.com  ]
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