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                                          安全管理网——安全生产第一交流平台

气焊工岗位危险有害因素辨识卡

	岗位名称
	气焊工
	主要事故类型
	烧伤、烫伤、火灾、爆炸

	步骤或范围
	危险危害因素
	可能的事故及严重性
	防范或应急处理措施

	气焊气割

作业
	气焊气割使用易燃易爆气体。氧气遇油脂会很快氧化发热，瓶阀口如沾上油脂，遇氧会迅速氧化发热，当温度达到自燃点时，便发生燃烧、爆炸，同样乙炔钢瓶如果使用不当也会发生燃爆。
	火灾、爆炸
	氧气瓶不能与带油的物资放在一起，沾油的手套、工作服等不能放在氧气瓶上；不能用油纱头揩拭氧气瓶，操作前洗净手上的油污，乙炔瓶应直立放置，不能卧放，不可近火，不可放在烈日下爆晒（温度达到35℃时就有爆炸的危险）。

	
	焊割炬中氧—乙炔混合气体的喷射速度小于燃烧速度引起火焰倒向焊割炬及橡皮管内。
	发生回火爆炸
	焊割过程中遇回火应立即关闭焊割炬上的乙炔阀门，再关闭氧气阀门，稍等一会，再打开氧气阀门吹击里面的余焰和碳质微粒，即可熄灭回火，焊割炬过热可浸在水中冷却后再使用，可减少回火的产生。

	
	气焊、气割和焊接设备安全装置有缺陷，或违反安全操作规程。
	可能发生烧伤、烫伤事故
	气焊、气割时正确使用防护用品，上装一律不得束在裤腰里，高空作业应有可靠的脚手架、安全带，并将安全带扎在可靠的地方才能进行焊割工作。冬季施工不可将棉背心穿在工作服外面，以免火星飞溅引起着火、烧伤、烫伤。





















































































































































































































































































































































更多安全生产资料下载，尽在安全管理网[  www.safehoo.com  ]
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