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                                          安全管理网——安全生产第一交流平台

电焊工岗位危险有害因素辨识卡

	岗位名称
	电焊工
	主要事故类型
	触电、烧伤、烫伤、火灾、爆炸

	步骤或范围
	危险危害因素
	可能的事故及严重性
	防范或应急处理措施

	电焊作业
	焊机绝缘破坏、老化、受潮，保护接地、接零（中线）系统不牢，接线错误，空载电压触电。
	触电
	电焊设备应有良好的隔离防护装置，避免人与带电导体接触，绝缘良好，绝缘电阻不得小于1MΩ，防止焊机受潮，采用自动断电装置

	
	电弧焊接过程中，主要产生可见光、红外线和紫外线三种射线，红外线长期照射，会使眼珠晶体变化，严重的导致“白内障”，紫外线能强烈地刺激和损害眼睛、皮肤，只要受到短时间的照射，也可引起眼睛发炎（俗称电光性眼炎），皮肤红痛。
	电弧辐射、灼伤
	在焊接作业区严禁直视电弧，操作者与辅助者都要有一定的防护措施，应配戴专用面罩，面罩与滤色玻璃之间不得漏光，穿着焊工专用工作服和鞋，防止光线直接照射到皮肤，防止飞溅物落到身上，电焊场所必须有充分的照明，以便焊接作业。

	
	飞散的火花、熔融金属与熔渣颗粒，燃着焊接处附近的易燃物（如油料、木料、棉纱等）及可燃气体而产生火灾。焊机的软线或焊机本身绝缘破坏发生短路而产生火灾。焊接未清洗干净的油罐、油桶带有压力的储气筒及带压附件，在有易燃易爆气体的场所内焊接。
	会造成火灾或

爆炸事故
	焊接处10米以内不得有可燃、易燃物，工作点通道宽度应大于1米，高空作业更要注意火花的飞向，储放易燃易爆物的容器未经清洗干净严禁焊接，焊接管道、容器时必须把孔盖、阀门打开，焊接设备等绝缘应保持良好，严禁将易燃易爆管道作焊接回路使用。





















































































































































































































































































































































更多安全生产资料下载，尽在安全管理网[  www.safehoo.com  ]
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