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                                          安全管理网——安全生产第一交流平台

焊工风险辨识牌
	危险源
	事故种类
	预防措施

	（1） 不按规定穿戴劳保品。

（2） 焊机未接地保护、电缆漏电。

（3） 工作场所潮湿。

（4） 焊机的电压，电流超过限值。
	触电


	（1） 按规定穿戴好劳保用品。

（2） 焊机应有可靠的接地保护，电缆绝缘良好，如用漏电用胶布缠好；高处作业，不得将焊线缠在身上。

（3） 工作场所潮湿应采取垫木板、架空电缆的措施，并保证绝缘手套、绝缘鞋干燥。

（4） 焊机的电压、电流调试到安全合理范围。

	（1） 熔渣喷溅。

（2） 上下层作业，联系不好，火花飞溅。

（3） 用割枪照明。

（4） 作业区域存有易燃物。
	烧伤 


	（1） 戴好眼镜、手套等防护用品。

（2） 上下层作业要相互联系配合好或采取隔开措施。

（3） 检修时，严禁用割枪照明。

移走易燃品或遮盖。

	（1）氧气表、乙炔表失灵，继续使用。

（2）乙炔瓶没有防回火装置。

（3）乙炔瓶滚动运输。

（4）氧气瓶、乙炔瓶混放，无胶圈或工作时两瓶距离少于5米，距明火少于10米。

（5）焊、割密封的容器或含易爆物质的容器、管道。

（6）氧气瓶、乙炔瓶阳光下曝晒。

（7）氧气瓶开启较快。
	爆炸伤害
	（1）使用前应检查高压表、低压表是否正常，发现失灵，不准使用。

（1） 乙炔表的防回火装置，必须保证良好，不得拆除。

（2） 乙炔瓶不得滚动运输。

（3） 氧气瓶，乙炔瓶禁止混放，胶圈必须齐全，工作时两瓶距离不得少于5米，距明火不得少于10米。

（4） 焊割容器前，必须先清洗，并打开封闭盖阀，在煤气设备，管道上焊割必须做试验合格后方可工作。

（5） 禁止氧气瓶，乙炔瓶在阳光下曝晒。

（6） 氧气瓶应缓慢开启。

	（1）烟道、容器及不通风的工作场所长时间作业。


	中毒
	（1）在通风不畅的工作场所，不得长时间作业，注意换气，防止中毒。

（2）在切割容器时，应清除余油和排除气体后方可工作。

（3）在烟道作业前应先检测煤气含量，同时保证通风。





















































































































































































































































































































































更多安全生产资料下载，尽在安全管理网[  www.safehoo.com  ]
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