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篓电动机 仍在 失励状 态下运 转 丫 2 min，情 况 非常危 险 。 

誊之 后对 保护 跳 回 路进 行 r改造 ，将励 磁 故障 跳 闸保 

≯护 凹路 中串接 低压 四路 中问继 电器一对 辅助接 点 (常 闭 

点)，此 辅 助 接点 与励磁 柜 跳 闸 叫路 出 口接 点 l33 、 

J34 并联 ，以防 低压 路 停 电后 ，高压 同步 电机 仍在 

i失励 状 态下 工作 绎过 此 次改造 ，供 电系统 发 生 失 电 

-故障 后 ，球 磨 机均 能 正常 跳 闸 改造 原 理 见图 2。 

- 1．3 故障三 

i 2f)1)1年 6月 29口早 6：f)fJ，1号球 磨机 接 到 渊度 

薹开车指 令 ，开车 前测 定 子线 圈对 地绝 缘 电阻 3s M Q， 

囊各项 准 箭工 作 完成 后 ，操作 工转 动 转换 开 关 ，电机 开 

萋始启 动 ，几秒 后 发现 定 子线 圈 放 电产生 火花 ，现场 人 

员 紧急停 车 ，线 圈 发 出闷 响并 冒出 一股 浓炯 。经现 场 

l检查 发 现 ，定 子线  在 电刷 架 下侧 及 左下 侧 分 别有 3 

≯处绝 缘 击穿 点 ，其 中一 处下 侧 击穿 点 为引 线部 位 ，” 

两处 产 生 电 火花 点 卡H距 s个 绕 组 ，约 4()多 mm。励 

磁柜 显 示投励 时 间 乃 2．7 s，变 电所油 开关 跳 闸 ，故障 

为过 流 ， 

经 分析 论 征 ，此 次 电机 敞 障主 要是 由卡̈ 间 绝缘 电 

阻不 足造 成 的 。导致 相 间绝缘 电阻 下降 主要 有 2个 

≯素 ：① 厂 房 1人J环境 恶 劣 ，大 量 的浮选 泡沫 、碳 粉 等空 

磐气悬 浮物 经 冷却 风 吹到 电机 定 子线 圈上 ，对 电机 绝缘  

造成 很大 的影 响 ，且现 场除 尘收效 甚微 ；② 开 车前 厂 

i j房 内空气 湿 度大 ，山于 开 车当 晚下过 大 雨 ，厂 房 内又 
j i多处 漏 雨 ，致使 厂房 内环境 卡}l当潮 湿 ，降低 了 线 的 

i 绝缘 强 度 。 

萋 经 事故 分析 知 ，现 有 电机 烘 干 方式 不能 满 足实 际 

蜀}誊需要 为此 ，对 电机 烘 干方 式进 行 了改进 ，安 装 电机 

烘 干柜 ，采 电 流 干 燥 法 现 场 烘 干 高 压 电机 ，利 刖 

酴 萋38(1 V 相 电源就 对受潮高压 电机进行干燥 处理 。 

曩球 磨 电机 烘 干柜 原 理 见 ．{l电流 干燥 法 是将 电机 通 

j入低压 电流 ，利 川 电机 本 身的铜 拟 来 力u热 ．． 外 ，在 

I乜机接 线 处架 设 2盏碘 钨 灯 ，电机停 止运 行 后 ，将烘 

干艳 上双 投 隔离 刀 『甲J打 到 电机 烘 干位 置 ，并 同 时开 启 
-  碘 钨灯  ．一方 面 电流 通过 电机 进 行烘 干加 热 ，玛 一方  

而碘 钨 灯 的热 量 力Il快 了 电机 接 线 四 周 潮 湿 空 气 的散 

发 ，使 电机 周 环境 始终 保持 干燥 。改造 后 ，球 磨机  

霉运 行状  一 直 良好 ．． 

誊* 《 譬 —l 舞 崔 母 疆口船 零t舛 彤l疆嚣 l萍 艄 静 gl #掰 船 船 捧 帮 l舞 *筘 $g 

程 中逐步 改进 并 完善 这些 保护 功 能 ，确 保球 磨机 电机 

的高效运转 ，进而保证工艺生产的安全性和连续性 。 

参 考 文 献 

⋯ 李基成 现代同步发电机整流器励磁系统lM] 北京：水利电力 

出版社．1987 

【21 周 鹗 电机学(修订本)【M1．北京：水利电力出版社，l988．口 

(收稿日期：2()()8一I)8一l1) 

论文编号 ：1 OO1—3954(2OO8)24一O070一O2 

带式输送jIin呈线盼护 

装置的设计及安装 
李雪领 

龙宇能源车集煤矿机电科 河南永城 476 ( 

集煤 矿 26采 区主 运输 带 式 输 送机 与架 空 乘 

人装置 同安装 在一 条巷道 内 ，巷道 宽 4．5 m， 

l m，架 空 乘 人装 置 (猴 车)驱 动 轮 直径 为 1．2 

m，如 1所 示 ，胶 带架 与架 空 乘人 装 置座 椅安 全 距 

离 为 7()()mm。 

带式输送机 2防护栏立柱 3卡板 4猴车托梁 

图 1 26采区胶带巷猴车安装 

j o {五 距 为 8 m，每隔 8 m l直I定～‘个立柱 ，宽 2 m、高 ()．9 m 
三日 口 的防护 刚一张

， 在 立柱 1 m 高 (相对 于胶 带纵 梁)位置 

从球 磨 机 电机 的运 行状 况 分析 来 看 ，刚步 电动 机 打 2个孔 ，钠铰 线 采 M l()绳 卡 固定 ，钢铰线 沿 防护 

的绝 缘 、励 磁 及跳 ⋯保 护装 置 对球 磨 的正常 运 行起 着 全 线铺 设 ，每 8 m 一个 定点 ，防 护 网 上端 挂 到钢 

至 关重 要的 作 川 ，应 当引起 足够 的 重视 ，应 在 工作 过 铰 线 上 ，下端 采 拉 钩 定于胶 带 纵 梁上 ，全 线均 采 

、 ／／ ： 。 一  
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1猴车预埋梁 !防护栏立柱 3棱形网 4 胶带纵梁 5防护网固定主梁 6防护网主梁 7绳卡 

8 铜铰线 

图2 胶带全线防护装置 

取 样 的安装方 式 ．胶 带 上托辊 架高约 ()．5 m，防护 

高 于上带 而 ‘1．5 m，足 以防 护带而 上的矸 、煤滑 落 ， 

『F常 清 煤 、检 修 时 ， Ⅱr以将 防护 网分块 拆 掉 ；每 8 m 

§ l根 立 柱 ， 卜下 端均 同 定牢 固 ，与整 个胶 带 机 架形 成 

算 一个整 体 ，即使 带 面 出观 故障 断裂 的 t，侑邑，全 线 防护 

i立柱 也 足 以防 护住 带 l 冲 出机 架 ，尽 而达 到安 全 防护 

一的 目的 ，确保 乘 人 的安 全 、 

毋簦嚣  ‘l 5穗 静 群 

结语 
通 过 全 j 

线 防 护 装 置 

的 安 装 ，猴 ≮ 

车 与带 式 输 萋 

送 机 时 运 ≯ 

行 时 ，带 面 

及 带 面 的 

货 载 均 被 防 

护 装 置 完 全 

隔 离 开 ，避 爱 

免 了带 面 突 

然 断 裂 后 下 毒 

滑 冲 击 设 备 

和 行 人 的 安 毫 

全 事 故 同 

时 也 保 证 了 

行 人餐 ， 

带 面 上 的 货 

载 被 防护 刚 薹 

挡住 里 侧 ， 使 出现 I大l货 载 过 多或胶 带 跑偏 时导 致 货 

载滚 落 ，也 不会 危 及行 人安 全 。这样 ，行人 在带 式输 

送机 『F常 运 行时 可 以安 全通 过 ，达 到了 安全 的 目的 。 

口 
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2 安装及检修 论文编号：1001_3954(20o8)24_0071一O2 

要 包 策 妻 循环泵机械密封失效的 §要包括： 柱(1()号借钢)、u形卡、卡板和拉钩。需 1，甘 ’Z 1 I- 口口=l=．J 口．J 

· 来 安伞 隐 患 如果 胶带 巷 全线 均 为斜 巷 ， u J以考 虑将 1轴套定位套 2()形蟹封圈 3大气侧静环 4大气侧动环 萋 

长 l()m定 的 J_I．去掉后冉进行更换，但要做好 5机械密封腔外套 、̂9动环弹簧 7轴套 8内置泵效环 

≯定 带而 的卡 具 ，更换 【I寸必 须防 止带 而 突然 下泔 ，以免 介质侧动环 11．介质侧静环 1 2静环防转销 

t造成 事 故 、 图1 集装式密封结构 j 
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