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                                          安全管理网——安全生产第一交流平台

	氩弧焊机风险点告知卡

单位名称：****

	风险点名称
	氩弧焊机
	主要危险因素概述
	一次线绝缘破损，二次线接头过多或搭接在可燃气体官道上，导致人员触电和可燃气体爆炸。

	风险点编号
	02
	
	

	风险等级
	三级风险
	
	

	安全标志
 [image: image1.jpg]


[image: image2.jpg]L0 il L

Danger! High voltage




	主要风险控制措施
	1. 一次线绝缘无破损，二次回路宜直接与被焊工件直接连接或压接。

2. 焊机在有接地装置的焊件上进行操作，应避免焊机和工件的双重接地。

3. 禁止搭接或利用厂房金属结构、管道、轨道、设备可移动部位，以及PE线作为焊接二次回路。

4. 制定并执行操作规程。

	责任部门
	
	主要事故类型
	触电、其他爆炸

	责任人
联系电话
	
	应急处置措施
	1、立即疏散厂房及周边人群，对事故现场实施隔离和警戒；
2、对受伤人员进行及时抢救，并拨打120、110电话求救；
3、现场发现事故人员立即根据企业制订的《生产安全事故应急救援预案》规定的流程向企业相关管理人员进行事故报告。





























































































































































































































































































































更多安全生产资料下载，尽在安全管理网[  www.safehoo.com  ]
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