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	一﹒目的
	1.保证打浆机正常运转，按时完成打浆任务。

2.保证浆料符合下一工序的要求。

3.提高设备效能，降低动力消耗。



	 二﹒ 适用范围
	适合槽式打浆机的生产操作。

	 三﹒开机前检查
	1.检查操作侧和传动侧机架的地脚螺丝是否拧紧。

2.检查飞刀辊皮带轮上的大螺栓是否拧紧，否则皮带轮会由于松脱而掉出来。

3.检查皮带的张紧是否合适。

4.检查轴瓦座子上的固定螺丝是否拧紧。

5.检查电机的地脚螺丝是否拧紧。

6.检查打浆机飞刀辊的电动升降机构是否灵活,两边丝杆要同步.

7.检查打浆机的飞刀与底刀的吻合情况,两边接触要一致.

8.(定期)检查飞刀与底刀的磨损与紧固情况。

9.检查打浆槽内壁和沉砂沟是否清理干净。

10.检查抽浆泵是否完好及输送管道是否畅通无阻。



	 四．操作步骤

	打浆机的启动﹑运转和停机必须在浆﹑水﹑电供应正常的情况下进行。       （一）：开机操作:

1.首先打开清水阀，将清水灌至打浆槽的二分之一处。

2.合上打浆机的电闸，按绿色按钮，启动电机，待电机自动运行后方可离开。

3将已经打散了的棉花投进打浆槽内，边加水边投料，保证浓度在5%-6%左右。

4.投完一槽浆的棉花量且浆料浓度合适后关闭清水阀门，打浆机正常运转大约5-10分钟后开始下刀，保持工作电流在90-100A。

5.打浆机正常运转50-60 分钟后，棉花被切短，打浆机的电流会下降，此时要进行第二次下刀，继续保留工作电流90A左右。

6.打浆机正常运行1个半小时左右，打浆电流低于工作电流则再下刀，使棉浆质量达到规定要求为止。

（二）：停机操作:

1. 浆料质量符合规定要求后，即刻迅速退刀，务必使刀辊升至“0”位线第三格刻度线以上(见标记).

2. 打开排浆阀门，启动抽浆泵，边加水边抽浆，并注意卸浆池的浆料不能溢满出来。

3. 浆料快抽完（露出底刀）时，停止打浆机，用清水冲洗浆槽直至抽完浆。

4. 停止浆泵，关闭浆阀。

若停机时间较长则需切断电机电源。



	五﹒ 注意事项

	1.打浆机在正常运转，突然停电或者发生突发事件导致电机停止运转，立即升起飞刀辊至“0”位线以上。

2.打浆时要注意轴瓦的润滑状态，轴瓦缺油会造成轴头发热冒烟，所以要注意经常加机油保持良好的润滑状态。

3.投料时必须仔细认真，避免铁器﹑石头等硬物混进棉花中打坏刀口或引起事故。

4.投料时不许将大捆的棉花直接投进打浆机中，避免打坏飞刀口，严重时会使楔木飞出造成事故。

5.检修或者清理抽浆泵堵塞的杂物时，必须先切断电源。

6.打浆区域内严禁烟火，维修需要动火的必须领取动火证，并做好消防安全措施。
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