
                                            安全管理网——安全生产第一交流平台

化工生产仪表安全检查表
	序号
	检查项目
	检查内容
	检查方法
	检查

结果

	1
	联锁保护
	联锁分布图、定期维修检验记录、临时变更记录等技术资料齐全
	现场检查并查看有关记录
	

	
	
	联锁安装率、使用率、完好率达到100%
	
	

	
	
	工艺和仪表联锁调试有记录，双方必须签字
	
	

	
	
	联锁装置摘除与恢复，有申请和领导签批与恢复的手续
	
	

	2
	仪表管理
	认真落实仪表巡回检查制度，发现故障及时消除，保证自控率在90%以上，使用率和完好率在95%以上
	
	

	
	
	一次和二次表的示值应一致，误差在允许范围内
	
	

	2
	可燃气体检测报警器、有毒气体检测报警器、烟火报警器
	布点及安装位置合理，达到生产现场安全规定
	现场检查并查看有关记录
	

	
	
	报警器安装率、使用率、完好率达到100%，多点报警器各点报警性能可靠
	
	

	
	
	手动试验声光报警正常，故障报警完好
	
	

	
	
	传感器探头完好，无腐蚀、无灰尘
	
	

	
	
	探测器是否定期请有资质的单位进行检验，并保存记录
	
	

	3
	在线分析监测仪表
	防爆区内监测仪表符合防爆要求
	现场检查并查看有关记录
	

	
	
	加强仪表维护、防冻、防凝、防水措施落实
	
	

	4
	放射性仪表
	现场有明显的警示标志，安装使用符合国家规范
	现场检查并查看有关记录
	

	检查建议：

检查人签名：                                                                                   检查时间         年     月     日
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更多安全生产资料下载，尽在安全管理网[  www.safehoo.com  ]

[image: image2.png]Ny 258 mn



