
                                            安全管理网——安全生产第一交流平台

设备危险有害因素及安全隐患排查表

车间                           姓名                      调查的设备

	设备存在哪些危险性、有害因素
	预防事故措施

	1、包装组制冷线出入线滚筒线，机管经常会在滚筒线上行走，易跌落夹伤；
	1、在线体两边加多脚踏板

	2、包装组放说明书岗位流水线转弯处滚筒线，员工操作时容易脚滑入夹伤；
	2、在线体上增加护栏（低）

	3、包装组打包机滚筒线，有时候打包工在处理问题时会在滚筒线上行走，易滑落夹伤；
	3、培训、教育员工不要在滚筒线上行走，有问题停线处理，并加强现场巡查监督

	4、门组发泡机油缸泄压容易造成人身伤害；
	4、对操作工进行培训，并加强现场巡查监督

	5、门组发泡机振动大容易造成模具固定螺丝松脱、模架开裂；
	5、定时由维修组对模具情况进行维护、排查，对于出现的不正常现象及时整改；

	6、门组发泡机安全电眼出现故障后会对员工人身造成潜在危害；
	6、对各处电眼形成点检，并安排相应人员定期检查、点检，对于出现的问题及时整改；

	7、门组五工位开模两边油缸松动，容易造成压伤；
	7、加强培训、增强操作工的安全意识

	8、门组五工位模架固定螺丝少，操作过程中容易造成模架后翻；
	8、请维修组、设备室协助处理；

	9、门组八工位装卸模时全靠人来搬运，如果几个人当中有一个人不小时手打滑或者力量不均匀，造成模具跌落，后果将非常严重；
	9、请设备室根据现实情况，看能否制作一个装卸模工装；

	10、总装组固定层架岗位过渡滚筒线，由于岗位跑马原因经常脚踏在滚筒线上操作；
	10、建议在过渡滚筒线边加上踏板；

	11、箱发钢平台出箱线，员工操作需要站在滚筒线上很容易滑落夹伤脚，该位置设置不合理；
	11、请设备室协助处理；

	请写出现设备存在哪些安全隐患，需要整改的

1、五工位模架固定螺丝需要加强紧固；

2、八工位有很多黑、白料管漏，需要更换；




要求：

1、 调查人员为设备操作工、维修人员、班组长，（调查设备为：挤塑车间吸塑机、冲压机，挤板机等;总装车间为箱门发泡机;部装车间挤出机、侧板机、造粒机等

2、   调查表每人一张。务必详细写出安全因素及安全隐患[image: image1.png]




































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































更多安全生产资料下载，尽在安全管理网[  www.safehoo.com  ]
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