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气焊作业现场安全检查提示
	序

号
	检查

项目
	检查标准（内容）提示
	检查

结论

	1
	氧

气

瓶
	1、氧气瓶应符合国家颁布的《气瓶安全监察规程》，应定期进行技术检查，严禁使用不合格氧气瓶。2、使用氧气瓶前，应稍打开瓶阀，吹出瓶阀上的细屑或污后立即关闭，然后接上减压表再使用。3、开启瓶阀时，操作人员应站在瓶阀气体喷出的侧面缓慢开启，避免氧气朝向人体、易燃气体或火源喷出。4、禁止在带动压力的氧气瓶上以拧紧瓶阀或垫圆螺母的方法消除泄漏，禁止让沾有油脂、的棉纱、手套或工具等同氧气瓶、瓶阀、减压器等接触。5、氧气瓶不准停放在人行道上或不安全地方。禁止用手托瓶帽移动氧气瓶。
	

	2
	气

体

减

压

器
	1、 各种气体专用减压器，严禁换用或替用。减压器在气瓶是应安装牢固。采用螺扣连接时，应拧足5个螺扣以上。

2、 禁止用棉、麻绳或一般橡胶等作为减压器的密封垫圈。使用两种不同气体进行焊接时，减压器的出口端都应各自装有单项阀防止相互倒灌。

3、 减压器试验的顺序是：先关闭高压气瓶的瓶阀，放出减压器的全部余气，放松压力调节杆使表针降至0位。

4、、不准在高压气瓶或集中供气的汇流导管的减压器上挂放任何物件。
	

	3
	焊炬

与

割炬
	1、焊、割炬应符合GBI5108—5110国家标准规定的各项要求。2、焊、割炬内腔要光滑，气路通畅，调节灵活，阀门严密，连接部位紧密百泄漏。3、使用前应检查焊、割炬气路通畅，射吸能力、气密性等技术性能。4、禁止在使用中将焊、割炬的嘴头与平面摩擦。焊、割炬配件烧坏后，要选用合格配件换。5、设在起割机上的电气开关应与起割机头部割炬气阀门安全隔离。
	

	4
	胶

管
	1、焊接使用的氧气管为黑色，乙炔胶管为红色。氧气胶管与乙炔胶管不能相互换用，也不能用其他胶管代替。2、氧气、乙炔胶管与回火防止器、汇流排等导管连接时，管经必须相互吻合，并用管卡严密固定。3、工作前应吹净胶管内残存气体，并对外观与老化状况进行检查，发现问题几时处理。禁止使用被回火烧损过的胶管。4、乙炔胶管管道的连接，应使用含铜70%以下的铜管、低合金钢管或不锈钢管。
	

	5
	乙

炔

气

瓶
	1、乙炔气瓶的运输、储存应符合（溶解乙炔气瓶安全监察规程）和（气瓶安全监察规程）的规定。2、乙炔气瓶的搬运、装卸、使用时都应竖立放稳严禁在地面上横放并直接使用。3、开启乙炔气瓶阀时应缓慢进行，一般开启4分之三转，严禁超过一转半。4、禁止在乙炔气瓶上放置物件、工具或等。5、乙炔汇流排空应通风好。由汇流排管引出的每个出口端都应有回火防止器。汇流排空内干式乙炔回火防止器应灵敏可靠。
	

	6
	乙炔回火防止器
	1、根据乙炔发生器及现场操作条件，选用符合安全要求的乙炔回火防止器。2、水封式回火防止器设有卸压孔，爆破片并便于检查，易于排除和清洗。水封式回火防止器要竖直安装，与乙炔导管连接严密不漏。3、每班工作前检查回火防止器，密封良好逆止动作灵活可靠。4、水封式回火防止器，每班工作必须保持器内规定的水位。干式每月清洗和检查一次保证气流通畅，安全可靠。
	

	7
	气割设备及操作
	1、乙炔最高工作压力严禁超过0。147MPA（表压）。2、容器、气瓶、管道、仪表、阀门等连接部位应采取涂抹肥皂水方法检漏，严禁使用明火检漏。3、气瓶、溶解乙炔瓶等应避免阳光暴晒和热源直接辐射。4、禁止使用电磁吸盘、钢丝绳、链条等吊运各类焊接用气瓶。5、气瓶涂色禁止改动，严禁充装与气瓶不符的气体。6、操作结束、工作地点转移、工作间隙都应该关闭瓶阀，旋紧瓶帽。7、按规定穿戴个人防护用品，加强焊割保护，严防火爆、毒、烫。
	

	8
	持证上岗
	气焊、气割作业人员都必须经过专门培训，持证上岗操作证复审2年一次，连续从事本工种10年以上，复审时间可延长4年一次。
	

	检查意见和建议：

单位：                                  检查人签字：

年  月   日

	整改落实情况：

单位：                                  负责人签字：

年  月  日

	

	
	



















































































































































































































































































更多安全生产资料下载，尽在安全管理网[  www.safehoo.com  ]
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