
                                            安全管理网——安全生产第一交流平台

钢筋切割机安全技术交底
施工单位：                                  工程名称：

	单位工程
	
	分（部）项工程
	

	交底内容
	钢筋切割机
	接受交底班组
	钢筋班、机务班

	交底内容
	1．使用前应查看刀片安装是否正确。固定刀与活动刀间水平间隙以0.5~1mm为宜。

2．必须确认空载试运转正常后方能投入使用。

3．断料时，必须将钢筋握紧，应在活动刀向后退时，把钢筋送入刀口，以防止钢筋端摆动或弹出伤入。

4．切短钢筋时，必须用钳子夹紧送料。铁屑、铁末等脏物不得用手抹除。

5．严禁切断规定范围内的钢材，烧红的钢筋以及超过刀刃硬度的材料。

6．机械运转正常，方准断料。断料时，手与刀口距离不得少于15cm。活动刀片前进时禁止送料。

7．切断钢筋禁止超过机械的负载能力，切断低合金钢筋等特种钢筋应用高硬度刀片。

8．切长钢筋应有专人扶住，操作时动作要一致，不得任意拖拉。切短钢筋须用套管或钳子夹料，不得用手直接送料。

9．切料机旁应设放产台，机械运转中严禁用手直接清除刀口附近的短头和杂物。

10．接磅料工作台面应砌下部保持水平，工作台的长度可根据加工材料长度决定。

11．启动前，必须检查切刀应无裂纹，刀架螺栓紧固，防护罩牢靠。然后用手转动皮带轮，检查齿轮啮合间隙，调整切刀间隙。

12．切断短料时，手和切刀之间的距离应保持150mm以上，如手握端小于400mm时，应用套管或夹具将钢筋短头压住或夹牢。

13．发现机械运转不正常有异响或切刀歪斜等情况，应立即停滞不前机检修。

14．作业后，用钢刷清除切刀间的杂物，进行整机清洁保养。



	施 工 员
	
	安 全 员
	
	交底日期
	

	接受交底人
	






















































































































































































































































































更多安全生产资料下载，尽在安全管理网[  www.safehoo.com  ]
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