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对焊机安全技术交底
施工单位：                                  工程名称：

	单位工程
	
	分（部）项工程
	

	交底内容
	对   焊   机
	接受交底班组
	钢筋班、机务班

	交底内容
	1．对接机应安置室内，并有可靠的接地（接零）。

2．作业前，检查对焊机的压力机构应灵活，夹具应牢固，气、液压系统无泄漏，确认正常后，方可施焊。

3．焊接前，应根据所焊钢筋截面，调整二次电压，不得焊接超过对焊机规定直径的钢筋。

4．断路器的接触点、电极应定期光磨，二次电路全部连接螺栓应定期坚固。冷却水温度不得超过400C；排水量应根据温度调节。

5．焊接较长钢筋时，应设置托架。配合搬运钢筋的操作人员，在焊接时要注意防火花烫伤。

6．闪光区应设挡板，焊接时无关人员不得入内。



	施 工 员
	
	安 全 员
	
	交底日期
	

	接受交底人
	




















































































































更多安全生产资料下载，尽在安全管理网[  www.safehoo.com  ]
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