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塔机拆装前检查记录
	统一编号
	
	名称
	
	型号规格
	

	按生产指令文件　　　　　　号，从　　　　　　　工地拆卸，转移工地安装（存放），途经

	项目
	要求
	实况
	整改措施

	一

拆

卸

现

场

与

塔

机
	现场道路
	平实畅通
	
	

	
	现场空间
	无障碍物
	
	

	
	现场地下物
	明确能承受
	
	

	
	塔机周围
	同上三条
	
	

	
	放塔位置
	
	
	

	
	钢结构
	完好无损坏
	
	

	
	机械传动
	完好、配合恰当
	
	

	
	机械制动
	灵敏、可靠
	
	

	
	零部位
	充分完全、配合恰当
	
	

	
	钢丝绳受力点
	完好、无损裂
	
	

	
	钢丝绳
	无扭曲、断丝不超过标准
	
	

	
	轨道线路设备
	完好符合标准
	
	

	
	电器控制系统
	完好、齐全
	
	

	
	液压系统
	完好齐全灵敏可靠
	
	

	二

转

移
	道路
	完好齐全可靠
	
	

	
	空间
	
	
	

	
	桥梁
	
	
	

	
	
	
	
	

	三

安

装

现

场

与

整

机
	现场道路
	平实畅通
	
	

	
	现场地下物
	无障碍物
	
	

	
	现场空间
	明确能承重
	
	

	
	塔机围周
	同上三条
	
	

	
	组装位置
	
	
	

	
	预埋件
	
	
	

	
	混凝土标号
	
	
	

	
	轨道、基础
	水平偏差在1/1000内
	
	

	
	零部位
	完好、齐全
	
	

	
	钢结构
	完好无损坏
	
	

	
	配压重
	数量足，规格齐全
	
	

	检查意见
	
	
	
	

	主管意见
	
	
	
	


检查人员签字




























































































































































更多安全生产资料下载，尽在安全管理网[  www.safehoo.com  ]
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