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生产设备设计安全检查表

	编号 
	检    查    内    容 
	所依据的法规、标准 

	1 
	生产设备必须具有适应环境的足够能力，特别是防腐蚀，耐磨损和抗疲劳的能力 
	GB5083 

	2 
	生产设备的受力件必须有合理的结构、材料、工艺和安全系数，在规定的使用寿命内不得产生断裂和破碎 
	GB5083 

	3 
	生产设备的材料，必须能承受可能出现的各种物理的、化学和生物的作用。例如：对人有害的材料，因材料老化或疲劳可能引起危险；易被腐蚀或空蚀；与工件介质发生反应而造成危险（爆炸造成有害物质等）的材料 
	GB5083 

	4 
	生产设备不得在振动、风力或其它预期的外载荷作用下倾覆，或产生不应有的位移。要求采取特别措施的应标出和详加说明 
	GB5083 

	5 
	生产设备应设计成没有易伤人的锐角、利棱、凸凹不平的表面和较突出的部分 
	GB5083 

	6 
	操纵器（电气或机械等）一般应有连锁装置；可能出现误动作的操纵器必须有保护措施；功能应明确可辨，在设备上给出正确动作次序示意图；操纵力和操纵器的行程应符合人的生理特点和控制任务；操作纵动作、设备的响应和信息显示应相适应，操纵器应满足安全要靠、便于操纵和舒适的要求 
	GB5083 

	7 
	信号和显示器应在安全、清晰、迅速的原则下，根据工艺流程、重要程度和布置在人员容易看到和易听到的范围内。与操作者的距离、角度和对比度要适宜。易发生故障和危险性较大的地方，必须配置声的、光的或声、光组合的报警装置 
	GB5083 

	8 
	生产设备的操作位置高度在离地面20~30m以上时，宜配置和必须配置安全可靠的载入升降设备。生产设备上的操作位置应能保证操作者交替采用坐姿和立姿，座位应适合人体需要和功能的发挥并应满足工作需要和舒适的要求 
	GB5083 

	9 
	操作室必须保证操作者安全、方便和舒适，并使具有良好的视野；应具有防御外界有害作用（如噪声、振动、尘、毒和热辐射等）的良好性能；需采用防火材料制造，门窗应采用透明、易清洗的安全材料 
	GB5083 

	10 
	常常交换的操作位置，必须在设备上配置宽度不小于500mm的安全走板；操作、维修的工作位置离坠落基准面2m以上时，必须配置供站立的平台和防坠落的栏杆、安全圈及防护板等。梯子、平台和栏杆应符合GB4053.1-83 、GB4053.2-83、GB4053.3-83和GB4054.1-83等有关标准；走板、梯子、平台均应具有良好的防滑性能 
	GB5083 

	11 
	照明设计按TJ34-79《工业企业照明设计标准》检查，必须保证操作点和操作区域有充足的照度，无频闪效应和眩光现象；生产设备内部经常进行观察的部位，应有照明装置或电源插座 
	GB5083 

	12 
	生产设备上的相对运动部位应具有良好的润滑条件，应选择合适的油品。重型机械和重要设备，应采用强迫润滑方式并设有联锁装置，在油压达到一定值后，才能起动设备 
	GB5083 

	13 
	生产设备应便于吊装，必须能避免在吊装时发生倾覆，超过的组装件要在适当部位标出重量 
	GB5083 

	14 
	生产设备需要进行检查和维修的部位必须处于安全状态，维修检查必须方便；需进入内部检修的生产设备应有安全技术措施；对运动的设备必须有连锁装置 
	GB5083 

	15 
	操作者需要接近的可动零件必须配置必要的安全防护装置，为了防止超过极限位置，应配置可靠的限位装置；具有动能或势能的可动零部件必须配置限速、防坠落或防逆转装置 
	GB5083 

	16 
	安全防护装置应满足下列要求： 

（1）    在可能发生危险的紧急情况下，设备应不能起动或立即自动停机、制动 

（2）    保证操作者不接触到运转的零部件 

（3）    便于调节、检查和维修 
	GB5083 

	17 
	凡高度在2m之内的所有传动带、转轴、传动链、联轴节、带轮、齿轮、飞轮、链轮、电锯等危险零部件及危险部位必须设置保护装置；固定式防护罩应设计得坚固耐用；用动式防护罩应有联锁装置，一旦开启防护罩，应能立即自动停机 
	GB5083 

	18 
	高速旋转零部件或工具、工件、紧固件、切屑等有飞甩的危险应采取防松脱设施、配置防护罩或防护网等安全防护装置 
	GB5083 

	19 
	人员可能触及的生产设备过冷或过热部件必须配置防接触屏蔽 
	GB5083 

	20 
	存在有可燃气体、蒸气、粉尘或其它易燃易爆物质的生产设备，应实行密闭、严禁跑、冒、滴、漏，根据具体情况配置监测报警，防爆泄压装置及消防安全设施；避免摩擦撞击，消除电火花和静电积聚等，有爆炸危险场所的电气应符合现行有关标准、规程的规定 
	GB5083 

	21 
	锅炉、压力容器除应符合本检查表有关设计要求外，还必须符合（80）劳总锅字23号《蒸气锅炉安全监察规程》（81）劳总锅字《压力容器安全监察规程》及（82）油设字第384号《钢制石油化工压力容器设计规定》的要求 
	GB5083 


	22 
	可燃气体的燃烧设备，应避免气体偶然排出，要具有可靠的燃烧安全性，能阻止向可燃气体输送部分回火；要有可靠的燃烧安全防护装置（如截止阀、安全阀、防爆膜、防爆阀、自动报警等） 
	GB5083 

	23 
	液体、固体燃料的燃烧设备，应保证供给燃料不致发生危险；燃烧所需的空气供应充足：排出的烟气应符合本表第40条的要求：易燃易爆燃料贮油库的防火间距必须符合TJ-16-74《建筑设计防火规范》的规定 
	GB5083 

	24 
	燃烧设备必须保护泄漏的燃料不致达到危险的量值。使用动力燃料的设备必须保证防止发生意外危险 
	GB5083 

	25 
	使用液压气的生产设备，应能避免排出带压液体或气体造成危险，同时隔离能源的装置必须安装可靠 
	GB5083 

	26 
	控制装置必须保证当能源发生异常时，也不会造成危险，最好能自动切换到备用能源和设备系统上 
	GB5083 

	27 
	自动或半自动的开关和控制程序必须按功能顺利排列，并有保护装置 
	GB5083 

	28 
	复杂的生产设备应配置自动监控装置 
	GB5083 

	29 
	对于某些开车时看不见控制点全貌的生产设备，必须有开车预警信号装置 
	GB5083 

	30 
	控制线路必须保证线路发生故障或损坏时不致造成危险 
	GB5083 

	31 
	生产设备的离合器、制动装置或联锁装置必须能起强制性作用 
	GB5083 

	32 
	调节部分采用防止误操作、误通、误断的自动联锁装置 
	GB5083 

	33 
	发生事故时不能迅速停车、不能通过总开关中断运转或切断某个单元出现其它危险的生产设备，必须配置紧急开关 
	GB5083 

	34 
	紧急事故开关为安全红色，必须能迅速无危险地触及到 
	GB5083 

	35 
	生产设备在紧急事故开关动作后，必须迅速制动。只有当事故排除后，方能再运行 
	GB5083 

	36 
	危险区域的生产设备必须防止误启动，要有机械保护，能强制切断控制和能源；有多重锁闭的开关 
	GB5083 

	37 
	可能有意外启动的生产设备，必须化配置起强制作用的安全防护装置 
	GB5083 

	38 
	能源偶然切断又重新接通时，产生设备必须能避免危险运转 
	GB5083 

	39 
	必须采取措施控制噪声和振动，使其达到产品允许的标准以内 
	GB5083 

	40 
	产生粉尘、有害气体或蒸气的生产设备要用自动加料、卸料装置、净化排放装置，保证工作场所和排放的有害物符合TJ36-79《工业企业设计卫生标准》和GBJ4-73《工业“三废”排放试行标准》的有关要求 
	GB5083 

	41 
	有害物的密闭系统，应避免跑、冒、滴、漏、必要时配置监测、报警装置，对剧毒物质应有应急措施 
	GB5083 

	42 
	凡能产生放（辐）射的生产设备必须具有有效的的屏蔽、吸收措施，应尽量采用远距离操作和自动化作业，设置监测报警和联锁装置 
	GB5083 

	43 
	每台生产设备必须有标牌，使用安全色；易发生危险的部位，必须有安全标志。设计需按GB2893-82《安全色》和GB2894-82《安全标志》执行 
	GB5083 

	44 
	锅炉、压力容器、起重机、机械压力机、木工机械等生产设备设计图纸及有关技术文件必须有国家指定的安全检查机构审批手续 
	GB5083 

	45 
	说明书内容包括安装、搬运、贮存、使用、维修和安全卫生等有关规定 
	GB5083 



























































































































































































































































更多安全生产资料下载，尽在安全管理网[  www.safehoo.com  ]
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